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บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 
 การพิมพระบบพนหมึก (Ink Jet Printing) (Bruno, 1995) คือ การพิมพท่ีสรางภาพโดยการ  
พนหมึกเหลวออกจากหัวพนหมึกของเครื่องพิมพโดยพนออกมาเปนหยกหมึกเล็ก ๆ แลวควบคุมทิศ
ทางการเคลื่อนท่ีของหยดหมึกใหไปตกบนวัสดุใชพิมพเฉพาะตําแหนงท่ีตองการสรางภาพ กลายเปน
จุดภาพ เปนการสรางภาพโดยตรงบนวัสดุใชพิมพ ไมตองมีตัวกลางถายทอดภาพ และหัวพิมพไมมี
การสัมผัสกับวัสดุใชพิมพ ไมตองใชแรงกดในการทําใหหมึกพิมพยึดติดบนวัสดุใชพิมพการพิมพระบบ
พนหมึกจะใชขอมูลภาพท่ีเปนสัญญาณดิจิตอลจากระบบคอมพิวเตอรในการควบคุการสรางหยดหมึก 
พนหยดหมึก และกําหนดทิศทางการตกของหยดหมึกลงบนวัสดุใชพิมพ จนเกิดเปนข้ึนภาพข้ึนบน
วัสดุท่ีใชพิมพ 

การวัดคาสีทางการพิมพ เปนวิธีการท่ีใชในการควบคุมคุณภาพงานพิมพ ใชหลักการแปลงคา
แสงสะทอนจากวัตถุในชวงความยาวคลื่น 380-760 นาโนเมตร ไปเปนคาไตรสติมูลัส XYZ (Tri-
stimulus) ผานฟงกชั่นความไวแสงของตามนุษย และคาเสปกทรัล (Spectral) ของกําเนิดแสง 
จากนั้นนําคาไตรสติมูลัส XYZ ไปแปลเปนคาสีในระบบตาง ๆ ใหสอดคลองกับตามนุษย เชน L*a*b*, 
xyY และ L*C*h เปนตน  

การวัดสีท่ีเกิดจากการพิมพดวยเครื่องพิมพระบบพนหมึกท่ีตางระบบกันและลงบนวัสดุพิมพ
ตางชนิดกันนั้นมีความสามารถในการผลิตสีท่ีตางกัน ดังนั้นการทราบความสามารถในการผลิตสีของ
เครื่องพิมพทําใหเราทราบถึงคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีของเครื่องพิมพพนหมึกแตละเครื่อง และ
ในระบบการจัดการสี การกําหนดคุณลักษณะเฉพาะของอุปกรณ (Device Characterization) มี
ความจําเปน เพ่ือจะกําหนดเปนโพรไฟลสีของอุปกรณ เพ่ือท่ีจะนําไปใชในระบบการจัดการสีตอไป 
เพ่ือทําใหภาพตนฉบับท่ีนําเขาระบบคอมพิวเตอร ภาพท่ีแสดงบนจอภาพ และภาพพิมพออกมาจาก
เครื่องพิมพ จะตองมีสีเดียวกันหรือใกลเคียงกัน 

การเปรียบเทียบความสามารถการผลิตสีของอุปกรณการผลิตสีตางๆ (ธีระ ตั้งวิชาชาญ. 
2552, 11-29) โดยท่ีแบบจําลองระบบท่ีกําหนดสีดวยตัวเลขนั้น สามารถสรางแผนภูมิสี (color 
diagram) และ/หรือปริภูมิสี (color space) เพ่ือใชในการแสดงสีได โดยแผนภูมิสีใชแสดงคาสีใน
ลักษณะสองมิติ สวนปริภูมิสีใชแสดงคาสีในลักษณะสามมิติ ซ่ึงเม่ือนําคาสีของสีตางๆ ท่ีอุปกรณการ
ผลิตสีใดๆ ไปลงพิกัดในแผนภูมิสีและปริภูมิสี ก็ทําใหสามารถเปรียบเทียบสีท้ังหมดท่ีอุปกรณการผลิต
สีตาง ๆ สามารถผลิตได โดยสีท้ังหมดท่ีอุปกรณผลิตสีหนึ่งๆ สามารถผลิตไดนี้ มีคําเรียกเฉพาะวา คัล
เลอรแกมัต (color gamut) 

www.ssru.ac.th



จากท่ีมาของปญหาและความสําคัญขางตน ทําใหผูวิจัยเห็นความสําคัญของการเปรียบเทียบ
คาขอบเขตสีจากเครื่องพนหมึกระบบบับเบิล (Bubble jet) กับระบบไพโซอิเล็กทริก (Piezoelectric) 
ซ่ึงใชผลิตงานพิมพอยูภายในสาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ เพ่ือใหทราบคุณลักษณะเฉพาะของ
อุปกรณท่ีสรางสามารถผลิตสีและขอบเขตสี เพ่ือท่ีจะนําไปทําเปนโปรไฟลสีของเครื่องพิมพพนหมึก
ของสาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ เพ่ือนําไปสูข้ันตอนการทําระบบการจัดการสีตอไปในอนาคต 
 

1.2  วัตถุประสงคของงานวิจัย 

 
 1.2.1  เพ่ือสรางแบบทดสอบทางการพิมพ (Test Form) 
 1.2.2  เพ่ือหาคาขอบเขตสีทางการพิมพท่ีไดจากการพิมพระบบพนหมึกแบบบับเบิลและแบบ
ไพโซอิเล็กทริก บนกระดาษ 
 

1.3  ขอบเขตของการวิจัย 
 
 การวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาคาขอบเขตสีทางการพิมพบนกระดาษจากการพิมพระบบพน
หมึกแบบบับเบิลและแบบไพโซอิเล็กทริก โดยมีขอบเขตของการวิจัย ดังรายละเอียดตอไปนี้ 
 1.3.1  กระดาษ 3 ตัวอยาง แบงเปนกระดาษปอนดไมเคลือบผิว 70 แกรม, กระดาษเคลือบผิว
มันอารตมัน 130 แกรม และกระดาษเคลือบผิวดานอารตดาน 130 แกรม 
 1.3.2 หมึกพิมพท่ีใชในการทดลองเปนหมึกพิมพระบบหมึกพิมพพนหมึก โดยเปนสีของหมึก
พิมพจากบริษัทผูผลิตหรือจําหนายหมึก เปนหมึกพิมพระบบพนหมึกแมสีแบบ CMYK  
 1.3.3 เครื่องพิมพท่ีใชพิมพ 
        1.3.3.1  เครื่องพิมพระบบพนหมึกแบบบับเบิล พิมพแบบทดสอบท่ีความละเอียด คือ 
1,200 x 1,200 dpi  
        1.3.3.2  เครื่องพิมพระบบพนหมึกแบบไพโซอิเล็กทริก พิมพแบบทดสอบท่ีความ
ละเอียด คือ 1,200 x 1,200 dpi  
 1.3.4  เครื่องมืออุปกรณท่ีใชในการวัดคาสีและตรวจคุณภาพงานพิมพ ไดแก เครื่องวัดคาสี 
(Spectrophotometer) กลองขยาย  
 1.3.5   แบบทดสอบทางการพิมพ (Test Form) ผูวิจัยทําการสรางข้ึนมาเอง โดยใชตามแบบ
จากสถาบันทางการพิมพ GATF 
 1.3.6 ตัวแปรท่ีศึกษา 
  ตัวแปรตน คือ เครื่องพิมพระบบพนหมึกแบบบับเบิลและแบบไพโซอิเล็กทริก และ
แบบทดสอบ 
  ตนแปรตาม คือ คาขอบเขตสีและคาสีท่ีวัดไดจากท่ีปรากฏบนกระดาษท้ัง 3 ประเภท ไดแก 
กระดาษปอนดไมเคลือบผิว 70 แกรม, กระดาษเคลือบผิวมันอารตมัน 130 แกรม และกระดาษ
เคลือบผิวดานอารตดาน 130 แกรม 
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 1.3.7 ขอตกลงเบื้องตน 
  พิมพแบบทดสอบ GATF ท่ีสรางข้ึนบนกระดาษพิมพขนาด A4 ของกระดาษท้ัง 3 ชนิด และ
พิมพในความละเอียดของแตละเครื่องท่ีความละเอียดเทากันท้ัง 2 ระบบ ในหองปฏิบัติการเดียวกัน 
และประเภทไฟลฟอรมแมตประเภทเดียวกัน 
 

1.4  สมมติฐานของการวจัิย 

  
 เครื่องพิมพพนหมึกแบบบับเบิลและแบบไพโซอิเล็กทริก ท่ีมีหมึกพิมพแมสีแบบ C (Cyan: 
ฟาแกรมเขียว) M (Magenta: มวงแดง) Y (Yellow: เหลือง) K (Black: ดํา) ใหคาขอบเขตสีท่ี
แตกตางกัน หลังจากการพิมพบนกระดาษปอนดไมเคลือบผิว 70 แกรม, กระดาษเคลือบผิวมันอารต
มัน 130 แกรม และกระดาษเคลือบผิวดานอารตดาน 130 แกรม ท่ีความละเอียดเทากัน และ
ประเภทไฟลฟอรมแมต (File Format) ประเภทเดียวกัน 
 

1.5  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
  
    1.5.1  ไดคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีของเครื่องพิมพพนหมึก ในโรงพิมพมหาวิทยาลัยราช
ภัฏสวนสุนันทา 
       1.5.2   ไดคาขอบเขตสีในการผลิตสีของเครื่องพิมพพนหมึก ในโรงพิมพมหาวิทยาลัยราชภัฏ
สวนสุนันทา  
        1.5.3   สามารถนําคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีไปใชเ พ่ือทําการจัดการสีในโรงพิมพ
มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา หรือ สาขาวิชาเทคโนโลยีการพิมพ ตอไป 
 1.5.4  เปนแนวทางในการหาคุณลักษณะเฉพาะของสีในอุปกรณอ่ืน ๆ ตอไป 
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