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บทท่ี  3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

 การวิจัยเรื่อง  “แนวทางการพัฒนาการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการในโรงงาน
อุตสาหกรรม  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา”  ผูวิจัยมีวิธีการดําเนินการวิจัยดังตอไปนี้ 
 

3.1 รูปแบบการวิจัย 
 

การวิจัยครั้งนี้อาศัยรูปแบบการวิจัยเชิงคุณภาพเปนหลักและใชการวิจัยเชิงปริมาณมา
ประกอบ  เพ่ือใหไดขอมูลความตองการและความคาดหวังของผูประกอบการในการนําระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการมาใชในโรงงานอุตสาหกรรมอยางเหมาะสม  โดยการศึกษาขอมูลจาก
ประชากร 2 กลุม  ไดแก ประชากรกลุมท่ี 1 คือพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา  การเลือกกลุมตัวอยางจะใชวิธีการสุมแบบงาย (Simple random sampling)  
ตามตารางหาขนาดของกลุมตัวอยางของ Taro Yamane ท่ีระดับความเชื่อม่ัน 95% โดยใช
แบบสอบถามเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางจํานวน 400  คน 

นอกจากนี้ ผูทําวิจัยจะเก็บขอมูลดวยการสัมภาษณประชากรกลุมท่ี 2 คือ ผูบริหารองคกร
หรือเจาหนาท่ีคอมพิวเตอรของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา เก่ียวกับการ
พัฒนาการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการ  ซ่ึงการเลือกกลุมตัวอยางใชการสุมแบบเจาะจง 
(Purposive sampling)  โดยเลือกเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางจํานวน 10 คน 

หลังจากนั้นเปนการนําขอมูลท่ีเก็บรวบรวมมาวิเคราะหเพ่ือหาแนวทางถึงความเปนไปไดใน
การพัฒนารูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการในโรงงานอุตสาหกรรมในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยาในยุคโลกาภิวัตนอยางเหมาะสม 

ผูวิจัยมีข้ันตอนการดําเนินงานวิจัย  ดังตอไปนี้  ข้ันตอนแรกเปนการศึกษาขอมูลเบื้องตน
เก่ียวกับการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการในโรงงานอุตสาหกรรม  จากนั้นออกแบบและพัฒนา
แบบสอบถามสําหรับพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  และออกแบบ
คําถามสําหรับการสัมภาษณผูบริหารองคกรหรือเจาหนาท่ีคอมพิวเตอรของโรงงานอุตสาหกรรม  ใน
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  คณะวิจัยทําการแจกแบบสอบถามและดําเนินการสัมภาษณ  และ
รวบรวมขอมูล  เม่ือไดขอมูลความตองการแลว  ข้ันตอนตอไปคือการวิเคราะหขอมูล  และนําขอมูล
มาสรุปผลเปนรายงานวิจัย  ดังภาพท่ี 3.1 
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ภาพท่ี 3.1  แสดงข้ันตอนการดําเนินงาน 
 

3.2 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 

การวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาประชากร 2 กลุม  ประชากรกลุมท่ี 1 คือ พนักงานในโรงงาน
อุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา    การเลือกกลุมตัวอยางจะใชวิธีการสุมแบบงาย 
(Simple random sampling)  ตามตารางหาขนาดของกลุมตัวอยางของ Taro Yamane ท่ีระดับ
ความเชื่อม่ัน 95% โดยใชแบบสอบถามเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางจํานวน 400  คน และ ประชากร
กลุมท่ี 2 คือ ผูบริหารองคกรหรือเจาหนาท่ีคอมพิวเตอรของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา เก่ียวกับการพัฒนาการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการ  ซ่ึงการเลือกกลุม
ตัวอยางใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling)  โดยเลือกเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางจํานวน 
10 คน   

 
3.3 การรวบรวมขอมูล 
 
 สําหรับขอมูลท่ีใชในการวิจัยครั้งนี้  ไดทําการรวบรวมขอมูลท่ีเก่ียวของจากพนักงานใน
โรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา รวมท้ังผูบริหารของโรงงานอุตสาหกรรม  ใน
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
 3.3.1 การเก็บขอมูลจากพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
เก่ียวกับการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการในโรงงานอุตสาหกรรม  จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
เพ่ือเก็บขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับผูตอบแบบสอบถาม  รูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการใน
โรงงานอุตสาหกรรม   ขอดี ขอเสีย และความพึงพอใจตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการใน
โรงงานอุตสาหกรรมแบบตางๆ  และขอมูลเก่ียวกับความคิดเห็นท่ีมีตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือ
การจัดการในโรงงานอุตสาหกรรม  ซ่ึงมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

ศึกษาขอมูลเบ้ืองตน 

 

ออกแบบและพัฒนา 

แบบสอบถาม 

วิเคราะหและสรุป: เผยแพร 

สัมภาษณ และแจกแบบสอบถาม 
 

รวมรวมขอมลู 
 



 17 

  3.3.1.1 วิธีการสุมตัวอยาง  การเลือกกลุมตัวอยางจะใชวิธีการสุมแบบงาย (Simple 
random sampling) อยางงาย  ตามตารางหาขนาดของกลุมตัวอยางของ Taro Yamane ท่ีระดับ
ความเชื่อม่ัน 95% โดยเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา  ท่ีมีตําแหนงหัวหนางานข้ึนไปจํานวน 400 คน 
  3.3.1.2  ระยะเวลาในการรวบรวมขอมูล  การวิจัยมีการดําเนินการเก็บรวบรวม
ขอมูลจากพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  ระหวางวันท่ี 1-28 
กุมภาพันธ 2560  โดยรวบรวมขอมูลโดยใชแบบสอบถามจํานวน 400  ชุด 
 3.3.2 การเก็บขอมูลจากผูบริหารของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  
เพ่ือเก็บขอมูลเก่ียวกับการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในปจจุบัน  
ปญหาของการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  การใชระบบสารสนเทศ
เพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต  และขอเสนอแนะตอรูปแบบการใชระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต   

3.3.2.1  การเลือกกลุมตัวอยางใชการสุมแบบเจาะจง (Purposive sampling)  
โดยเลือกเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางซ่ึงเปนผูบริหารของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา จํานวน 10 คน 
  3.3.2.2  ระยะเวลาในการรวบรวมขอมูล  การวิจัยมีการดําเนินการวิจัยเก็บรวบรวม
ขอมูลจากการสัมภาษณผูบริหารของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา ระหวางวันท่ี  
1-15 มีนาคม 2560 
 

3.4 เคร่ืองมือที่ใชในการวิจัย 
 

 การวิจัยครั้งนี้ใชเครื่องมือในการวิจัย ไดแก แบบสอบถาม และการสัมภาษณ โดยข้ันตอน
แรกมีการจัดเตรียมคําถามสําหรับการสัมภาษณแบบมีโครงสราง (Structure interview)  และ
พัฒนาแบบสอบถามเก่ียวกับการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ใน
จังหวัดพระนครศรีอยุธยา  หลังจากนั้นจึงทําการทดสอบคุณภาพของแบบสอบถาม โดยวัดคุณภาพ
ความเชื่อม่ันของแบบสอบถามดวยวิธีหาคา Kronbach’s alpha ท่ีระดับความเชื่อม่ัน 0.875 

ข้ันตอนตอไปจึงดําเนิน  การแจกแบบสอบถาม  การสัมภาษณ  การรวบรวมขอมูล  และ
การวิเคราะหขอมูลโดยใช  การแจกแจงความถ่ี (Frequency)  แสดงเปนจํานวนและรอยละ  และ
มาตราสวนประมาณคา (Rating scale)  โดยกําหนดคาน้ําหนักตามวิธีของลิเคิรท (Likert)   

โดยงานวิจัยนี้ครอบคลุมเนื้อหา 2 ประเด็นหลัก ไดแก 1) การวิเคราะหศักยภาพของการใช
ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  และ 2) ใน
ขณะเดียวกันในโครงการวิจัยนี้จะมุงเนนการวิเคราะหเพ่ือคนหาจุดออน จุดแข็ง ตลอดจนแนวทาง
การพัฒนาระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในรูปแบบตางๆ เพ่ือจัดทํา
ขอเสนอแนะแนวทางการพัฒนาการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมอยาง
เหมาะสม  ตลอดจนเสนอแนะแกผูท่ีเก่ียวของตอไป   
 3.4.1 แบบสอบถามสําหรับพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
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  3.4.1.1  คําถามในแบบสอบถาม  ประกอบดวยคําถามเก่ียวกับขอมูลของผูตอบ
แบบสอบถาม  รูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ขอดี-ขอเสีย
ของรูปแบบตางๆ ของการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ความพึง
พอใจตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ขอมูลเก่ียวกับความคิดเห็น
ท่ีมีตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต  ซ่ึงแบงออกเปน  5  
สวน  ดังนี้ 
  สวนท่ี 1  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม  ไดแก  
เพศ  อายุ  การศึกษา  รายได แผนกท่ีสังกัด  และประเภทของโรงงานอุตสหกรรม 
  สวนท่ี  2  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับรูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการ
จัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา  และวัตถุประสงคของการใชระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม 
  สวนท่ี  3  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับการพิจารณาปจจัยท่ีมีผลตอการเลือกใช
รูปแบบตางๆ ของระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  และปญหาในการใช
ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม 
    สวนท่ี  3  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับขอดี-ขอเสียของรูปแบบตางๆ ของการใช
ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม 
  สวนท่ี  4  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับระดับความพึงพอใจตอการใชระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  ไดแก  ปจจัยดานความถูกตองแมนยํา  ความ
สมบูรณครบถวนของขอมูล  ความเขาใจงาย  ความทันสมัยและรวดเร็ว  ความเชื่อถือได  ความคุม
ราคา  การตรวจสอบได  ความยืดหยุน  ความสอดคลองกับความตองการ  ความสะดวกในการเขาถึง
ขอมูล  และความปลอดภัยของระบบสารสนเทศ 
  สวนท่ี  5  ประกอบดวย  คําถามเก่ียวกับความคิดเห็นและขอเสนอแนะตอการใช
ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต 

  3.4.1.2  ความนาเชื่อถือของเครื่องมือ    ผูวิจัยไดทําการตรวจสอบแบบสอบถามใน
ดานเนื้อหาและความเหมาะสมของภาษา และโครงสรางของแบบสอบถามกอนนําไปใช  และไดนําไป
ทดสอบกับกลุมตัวอยาง  เพ่ือทดสอบวาคําถามแตละสวนสามารถสื่อความหมายไดตรงตาม
วัตถุประสงค  และเขาใจงาย  ซ่ึงผูวิจัยทําการทดสอบคุณภาพของแบบสอบถาม  โดยวัดคุณภาพ
ความเชื่อม่ันของแบบสอบถามดวยวิธีหาคา Kronbach’s alpha ท่ีระดับความเชื่อม่ัน 0.875  
หลังจากนั้นจึงปรับปรุงแกไขขอบกพรอง  เม่ือไดพัฒนาแบบสอบถามเสร็จสิ้นแลวจึงนําไปใชเก็บ
ขอมูลจริงจากกลุมตัวอยาง 
 3.4.2  คําถามสําหรับการสัมภาษณผูบริหารของโรงงานอุตสาหกรรม  ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา  ผูวิจัยใชการสัมภาษณแบบมีโครงสราง (Structured  Interview)  โดยผูวิจัย
กําหนดแนวทางการสัมภาษณ (Interview Guide) ดังนี้  คําถามเก่ียวกับการนําระบบสารสนเทศเพ่ือ
การจัดการมาใชในโรงงานอุตสาหกรรมในปจจุบัน  ปญหาของการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการ
ของโรงงานอุตสาหกรรม  การใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต  
และขอเสนอแนะตอรูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมใน
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อนาคต  ซ่ึงผูวิจัยไดทําการตรวจสอบและพัฒนาแกไขคําถามดานเนื้อหาใหสอดคลองกับวัตถุประสงค
ของการวิจัย  และสามารถนําไปใชในการเก็บรวบรวมขอมูลตอไป 
 

3.5 การวิเคราะหขอมูล 
 
 การวิจัยครั้งนี้  ผูวิจัยไดทําการวิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถามและการสัมภาษณ  การ
วิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถามใชหลักการวิเคราะหขอมูลเชิงพรรณนา (Descriptive method)  
ซ่ึงจําแนกขอมูลออกเปน 2  สวน  ดังนี้ 

3.5.1 การศึกษาขอมูลท่ัวไปของพนักงานในโรงงานอุตสาหกรรม   ในจังหวัด
พระนครศรีอยุธยา  ขอมูลเก่ียวกับการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  
โดยผูวิจัยนําขอมูลท่ีรวบรวมไดมาทําการจัดระเบียบขอมูล  หาคารอยละ  คาเฉลี่ย  และการแจกแจง
ความถ่ี  เปนตน 

3.5.2 การวิเคราะหถึงปจจัยท่ีมีผลตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงาน
อุตสาหกรรม  เหตุผลและปญหาของการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  
ขอดี-ขอเสียของรูปแบบตางๆ ของการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  
และระดับความพ ึงพอใจตอการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  โดยได
ทําการกําหนดคะแนนตามระดับความสําคัญ  ตามวิธีการของลิเคิรท (Likert)  ดังนี้ 

 ปจจัยท่ีมีผล  มากท่ีสุด มีคะแนนเทากับ 5 
   มาก  มีคะแนนเทากับ 4 
   ปานกลาง มีคะแนนเทากับ 3 
   นอย  มีคะแนนเทากับ 2 
   นอยท่ีสุด มีคะแนนเทากับ 1 

 จากนั้นนําคาท่ีไดไปหาคาเฉลี่ย (Mean)  และนําคาเฉลี่ยของคะแนนท่ีไดมาเปรียบเทียบกับ
เกณฑการแปลความหมายเพ่ือจัดระดับคาเฉลี่ยออกเปนชวง  ดังตอไปนี้ (ธานินทร  ศิลปจารุ, 2551 : 
75) 

คาเฉลี่ย ระหวาง 4.50 – 5.00  กําหนดใหอยูในเกณฑ มากท่ีสุด   หรือเห็นดวยอยางยิ่ง 
คาเฉลี่ย ระหวาง 3.50 – 4.49  กําหนดใหอยูในเกณฑ มาก   หรือเห็นดวย 
คาเฉลี่ย ระหวาง 2.50 – 3.49  กําหนดใหอยูในเกณฑ ปานกลาง หรือไมแนใจ 
คาเฉลี่ย ระหวาง 1.50 – 2.49  กําหนดใหอยูในเกณฑ นอย   หรือไมเห็นดวย 
คาเฉลี่ย ระหวาง 1.00 – 1.49  กําหนดใหอยูในเกณฑ นอยท่ีสุด   หรือไมเห็นดวยอยางยิ่ง 
นอกจากนี้  ผูวิจัยวิเคราะหขอมูลท่ีไดจากการสัมภาษณ  ในประเด็นท่ีเก่ียวของ  ไดแก  

ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับองคกรผูใหสัมภาษณ  ขอมูลท่ัวไปของผูใหสัมภาษณ  ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับการใช
ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรมในปจจุบัน  ปญหาของการใชระบบ
สารสนเทศเพ่ือการจัดการของโรงงานอุตสาหกรรม  การใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการของ
โรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต  และขอเสนอแนะตอรูปแบบการใชระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการท่ี
เหมาะสมของโรงงานอุตสาหกรรมในอนาคต 
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 หลังจากนั้น  ผูวิจัยจึงหาความสัมพันธของขอมูลและนําผลการวิเคราะหขอมูลท่ีไดจาก
แบบสอบถามและการสัมภาษณ  ตลอดจนผลการศึกษาและการทบทวนวรรณกรรมท่ีเก่ียวของ  มา
สรุปผลการวิจัยตอไป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


