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บทที่ 5
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ

ในการวิจัยครั้งนี้ เพื่อพัฒนาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมชุมชนแบบมีส่วนร่วมของกลุ่ม OTOP บนฐานภูมิปัญญาท้องถิ่น เป็นการสำรวจเก็บตัวอย่างน้ำทิ้งที่ผ่านกระบวนการผลิตการทำผ้ามัดย้อม ก่อนการบำบัดน้ำเสียไปวิเคราะห์ข้อมูลเสร็จแล้วจึงได้ออกแบบเครื่องบำบัดน้ำเสียให้มีความเหมะสมกับการบำบัดน้ำเสียและสามารถบำบัดน้ำเสียจากการผลิตการทำผ้ามัดย้อมได้ หลังจากได้ติดตั้งเครื่องบำบัดน้ำเสียแล้วได้นำตัวอย่างน้ำไปทำการ วิเคราะห์ข้อมูลอีกครั้งเพื่อเปรียบเทียบข้อมูลก่อนและหลังการบำบัดและทำไห้ทราบขีดความสามารถของเครื่องบำบัดน้ำเสีย หลังจากวิเคราะห์ข้อมูลแล้วเสร็จ จึงได้นำเสนอผลการวิจัยตามลำดับ ดังนี้

5.1 วัตถุประสงค์ของการวิจัย

5.2  วิธีการดำเนินงานการวิจัย

5.3  ผลการวิเคราะห์ข้อมูล

5.4 สรุปผลการวิจัย

5.5 อภิปรายผล

5.6 ข้อเสนอแนะ
5.1 วัตถุประสงค์ของการวิจัย

       
 การวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม โดยมีวัตถุประสงค์เพื่อสำรวจสภาพปัญหาของน้ำทิ้งจากกระบวนการผลิตการทำผ้ามัดย้อม ตั้งอยู่ที่ เลขที่ 37/6 ม.4 ตำบลบางกร่าง อำเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี เพื่อออกแบบสร้างเครื่องบำบัดน้ำเสีย ให้สามารถบำบัดน้ำเสียให้ได้น้ำทิ้งที่มีคุณภาพมาตรฐานก่อนปล่อยออกสู่สาธารณะ
5.2  วิธีการดำเนินงานการวิจัย

กลุ่มเสื้อผ้าสำเร็จรูปและมัดย้อม โดยประธานกลุ่ม คุณวงเดือน พลัดพูลผล ตั้งอยู่ที่ เลขที่ 37/6 ม.4 ตำบลบางกร่าง อำเภอเมือง จังหวัดนนทบุรี มีสมาชิกในการดำเนินการทั้งสิ้น 15 คน ที่ประกอบอาชีพนี้ และดำเนินการผลิตสินค้าออกมาจำหน่ายอย่างต่อเนื่อง


ผู้วิจัยใช้การประชุมกลุ่มและสัมภาษณ์จากกลุ่มตัวอย่างผู้ทำอาชีพเสื้อผ้าสำเร็จรูปและมัดย้อม เพื่อวัตถุประสงค์ของการวิจัยอันจะนำไปสู่ความต้องการสร้างเครื่องบำบัดน้ำเสีย วิธีการดำเนินงานวิจัยครั้งนี้ เป็นการวิจัยโดยใช้แบบสอบถาม 4 ตอน ประกอบด้วย  


ตอนที่ 1 วิถีชีวิตและภูมิปัญญาท้องถิ่น


ตอนที่ 2 ลักษณะปัจจัยที่มีผลกระทบต่อการตัดสินใจใช้เครื่องบำบัดน้ำเสีย


ตอนที่ 3 ประเมินและเปรียบเทียบน้ำเสียก่อนและหลังการบำบัด


ตอนที่ 4 ข้อเสนอแนะ


ซึ่งมีประเด็นในการประชุมกลุ่มย่อยและสัมภาษณ์เกี่ยวกับเรื่องการออกแบบเครื่องบำบัดน้ำเสียแบบไร้อากาศ นอกจากนี้ยังรวมถึงการสังเกตแบบมีส่วนร่วม  และการสังเกตแบบไม่มีส่วนร่วม  ที่ใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลในงานวิจัย ดังนี้


ตอนที่ 1 วิถีชีวิตและภูมิปัญญาท้องถิ่น ส่วนที่ 1 มีจำนวน 13 ข้อ ส่วนที่ 2 มีจำนวน 8 ข้อ


ตอนที่ 2 ลักษณะปัจจัยที่มีผลต่อการตัดสินใช้เครื่องบำบัดน้ำเสีย ส่วนที่ 1 ขั้นตอนการทำให้นำเสียตกตะกอนมีจำนวน 4 ข้อ และในส่วนที่ 2 ขั้นตอนการทำลายหรือกำจัดน้ำเสียมีจำนวน 10 ข้อ ส่วนที่ 3 ลักษณะที่เหมาะสมของระบบน้ำเสียที่ต้องการจำนวน  3  ข้อ


ตอนที่ 3 ประเมินและเปรียบเทียบประสิทธิภาพของเครื่องบำบัดน้ำเสีย โดยการส่งตัวอย่างน้ำไปตรวจวิเคราะห์  มีผลน้ำก่อน และหลังการบำบัดเป็นตัวชี้วัด
5.3 สรุปผลการวิจัย

จากการประชุมกลุ่มย่อย สำรวจกลุ่มประชากรกลุ่มผลิตผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปมัดย้อมทั้งหมดจำนวน 15 คน สรุปได้ดังนี้
1) สภาพทั่วไปของท้องถิ่น

ลักษณะประชากรที่ศึกษา พบว่า จำนวนและร้อยละของประชากรที่ศึกษา มีอายุระหว่าง  15 – 30  ปี จำนวน 2 คน ระหว่าง 31 – 45 ปี จำนวน 11 คน และอายุระหว่าง 46 – 70 ปี จำนวน 2 คน ไม่ได้เรียนหนังสือ จำนวน 1 คน ประถมศึกษา จำนวน 5 คน มัธยมศึกษาจำนวน 7 คน และสูงกว่ามัธยมศึกษา 2 คน ส่วนใหญ่ สมรสแล้ว จำนวน 13 คน มีรายได้ 3,000 – 6,000 บาท จำนวน 3 คน รายได้ 6,001 – 8,000 จำนวน 10 คน และ 8,001 - 10,000 บาท ขึ้นไป จำนวน 2 คน 
2) ประวัติการรวมกลุ่มผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปและมัดย้อม

กลุ่มผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปและผ้ามัดย้อมก่อตั้งขึ้นโดย นางสาววงเดือน ผลัดพูลผล    ซึ่งเธอจบการศึกษาในระดับ ม.ศ. 3 ประวัติการทำงานของเธอ ในปี พ.ศ. 2521 เคยทำงานอยู่ที่บริษัทเย็บผ้าส่งออกขายในประเทศ ได้เรียนรู้งานเกี่ยวกับการตัดเย็บในระยะหนึ่ง ต่อมาในปี พ.ศ.2526 ได้ลาออกจากงานดังกล่าว ระหว่างที่ว่างได้ทำการเรียนรู้เพิ่มเติมเกี่ยวกับการออกแบบและตัดเย็บ  หลังจากนั้นในปี พ.ศ. 2531 ได้สมัคเป็นพนักงานบริษัทส่งออกเพียงอย่างเดียวทำหน้าที่ติดต่อร้านผ้าและการ์เม้นท์ ให้ลูกค้าและตรวจสอบสินค้าเองด้วยก่อนนำส่งให้ลูกค้า โดยทำงานนี้อยู่เป็นเวลา ทั้งสิ้น 9 ปี หลังจากนั้น ในปี พ.ศ. 2539 จึงออกมาประกอบกิจการเอง และในปี พ.ศ.2542 ได้จดทะเบียนการค้าเป็น บริษัท ฐิติวรรณ บูติค (1999) โดยมีมูลค่าโครงการเป็น ทรัพย์สินถาวร 233,000 บาท เงินทุนหมุนเวียน 200,000 บาท รวมเป็นเงิน 433,000 บาท โดยได้ดำเนินการเองมาโดยตลอด 
สถานที่ตั้งสถานประกอบการตั้งอยู่ที่ เลขที่  37/6 หมู่ที่ 4 ถ.บางกรวย – ไทรน้อย ต.บางกร่าง อ.เมือง จ.นนทบุรี 11000 โดยมีทีมงานในปัจจุบันจำนวนทั้งสิ้น 15 คน ทำงานอยู่ที่บ้าน 6 คน และเป็นการกระจายงานให้กับแม่บ้านที่เป็นช่างเย็บ อีกจำนวน 9 คน 
ในปี พ.ศ.2547 ทางกลุ่มได้เริ่มโครงการได้เริ่มรวบรวมสมาชิกเพื่อเป็นแนวทางการจัดทะเบียนกลุ่มผู้ผลิต ชุมชน OTOP ต่อมาในปี พ.ศ.2549 ได้รับรองการจดทะเบียนเป็นวิสาหกิจชุมชน ตามพระราชบัญญัติส่งเสริมวิสาหกิจชุมชน พ.ศ. 2458 ณ.วันที่ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2549 ต่อจากนั้นในปีเดียวกัน ผลิตภัณฑ์ของทางกลุ่มก็ได้รับคัดสรรเป็นผลิตภัณฑ์ ระดับ 4 ดาว ตามโครงการคัดสรรสุดยอด หนึ่งตำบล หนึ่งผลิตภัณฑ์ไทย ปี พ.ศ. 2549
3) ลักษณะทางเศรษฐกิจ  

พื้นที่ส่วนใหญ่ของ ต.บางกร่างเป็นที่ราบลุ่ม ในปัจจุบันยังคงสภาพเป็นสวนท้องร่องและสวนผลไม้ ประชากรยังคงยึดอาชีพเกษตรกรเป็นหลัก หากแต่ว่าก็มีความเจริญเข้าไปสู่ชุมชนบ้างเช่นหมู่บ้าน อาคารพาณิชย์ โรงงานและสถานประกอบกิจการค้า ทั้งขนาดเล็ก และขนาดใหญ่ 
4) ลักษณะทางสังคมและวัฒนธรรม

ลักษณะทางสังคมและวัฒนธรรมของชุมชนสภาพเป็นลักษณะชุมชน ชนบทกึ่งเมืองมีการไปมาหาสู่กันระหว่างชาวชุมชนที่อาศัยอยู่ร่วมกันมานานโดยอาศัยความผูกพันทางเครือญาติวงศ์ตระกูล ต่อมาได้ขยายความสัมพันธ์เป็นไปในลักษณะการรวมกลุ่มกันเพื่อทำธุรกิจและส่งเสริมอาชีพ สนับสนุนเอื้อเฟื้อและมีผลประโยชน์ต่อกันในเชิงธุรกิจ แต่ความสัมพันธ์ยังคงแนบแน่นไปทางมิตรภาพที่ดีแบบชุมชนชนบท ด้วยปัจจัยต่างๆดังกล่าวทำให้ในปัจจุบันกลุ่มผู้ผลิต กลุ่มเสื้อผ้าสำเร็จรูปและมัดย้อม จึงมีสมาชิกดังนี้


   1) นางสาววงเดือน   
ผลัดพูลผล   

ประธานกลุ่ม            



              2) นางสาววรภร  
ภัทรพูลผล    

รองประธาน
              3) นางลัดดาวัลย์   
ผลัดพูลผล       

เหรัญญิก
              4) นางสาวจินตนา   
สุดมุ้ย


บัญชี/ผลิต
              5) นายยรรเทิง   
ลยังคานนท์

ฝ่ายการตลาด / จัดจำหน่าย
              6) นายต้อง   

จุลศรีไกรวัลย์

ฝ่ายการตลาด
และผู้ร่วมงานทั้งสิ้นอีก 9 คน ซึ่งเป็นช่างเย็บและช่างมัดย้อมดังนี้
               7) นางเจียด

สดมุ้ย
               8) นางดวงขวัญ
เจียรวงศ์วาน
               9) นางวาสนา
แหลมรุ่งเรือง
              10) นางลัดดา

ประมวล
              11) นางบุบผา

เจริญศิลป์
              12) นางศุภานัน
นุชเกษม
              13) นางทวีพร

แฝงแปง
              14) นางศรีนวล
บุญศรี
              15) นางวิไลวรรณ
จวงจันทร์
5) ลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑ์

คุณสมบัติด้านการใช้สอยผ้ามัดย้อมแล้วสามารถนำมาตัดเย็บเป็นเสื้อผ้า แฟชั่น ชุดนอน ผ้าพันคอผ้าเช็ดหน้ากระเป๋า
6) คุณสมบัติด้านความงาม

ผ้ามัดย้อม บอกเล่าเรื่องราวได้หลายอย่าง ศิลปะความงามที่สร้างสรรค์จากธรรมชาติ บวกกับภูมิปัญญาของคนไทย เป็นงานฝีมือที่ประณีตต้องใช้ความอดทนพยายาม ลวดลายและสีสันจึงเป็นคุณสมบัติด้านความงาม สีและลวดลายสวยงามผสมผสานกลมกลืนทําใหเกิดความงามเฉพาะตัวตลอดทั้งผืนผา และตองไมปรากฏอบกพรองใหเห็นอยางชัดเจน เชน รอยดางในบริเวณที่ไมถูกมัดยอม
7) ความเหมาะสมของวัสดุ  

ผ้าที่จะใช้ทำผ้ามัดย้อมควรใช้ผ้าสีขาวหรือผ้าสีอ่อนผ้าที่มีขายอยู่ตามท้องตลาดเป็นผ้าที่ผ่านการตกแต่งมาก่อนเพื่อให้ผ้า แข็งอยู่ตัวและเป็นเงาเรียบ ผู้ผลิตจะแต่งและอาบผ้าด้วยสารเรซีนหรือแป้งใช้เป็นส่วนมาก สารตัวนี้นับว่าเป็นอุปสรรคต่อการแทรกซึม ของน้ำสี ฉะนั้นก่อนจะลงมือย้อมสีควรขจัดสิ่งเหล่านี้ออกให้หมดเสียก่อน แต่ถ้ามีสารอาบผิวใส่จำนวนน้อยอาจทำความสะอาดได้ โดยการซักน้ำผงซักฟอกได้ แต่ถ้ามีสารเคมีอาบผิวใช้มาก จะต้อง ขจัดออกด้วยสารเคมีบางตัวให้นำผ้าไปต้มกับสารต่อไปนี้เพียงอย่างใดอย่างหนึ่ง เช่น CAUSTIC SODA ชนิดเกล็ด 1 กรัม / น้ำ 1 ลิตรหรือSODAASH  (โซดาแอซ ) 1 กรัม / น้ำ 1 ลิตร หรือ WETTING AGENT ( สบู่เทียม ) ที่ 100 องศาเซลเซียสในเวลา 30 นาทีนำไปซักในน้ำสะอาดอีกครั้ง แล้วนำไปผึ่งให้แห้งเพื่อเตรียมผ้าไปมัดย้อมต่อไป
8) กระบวนการผลิตผ้ามัดย้อมและผลกระทบ

8.1 ขั้นตอนการผลิต กรรมวิธีการทำผ้ามัดย้อม มีทั้งหมด 5 ขั้นตอนดังต่อไปนี้



ขั้นตอนที่ 1 การตัดผ้าขาวที่สั่งซื้อมาตามแบบที่ต้องการ


ขั้นตอนที่ 2 ขั้นตอนการตัดเย็บเสื้อผ้า



ขั้นตอนที่ 3 นำผ้าที่ตัดเย็บเสร็จพร้อมที่จะย้อมไปปั่นหมาดเพื่อให้นิ่มจับทรงง่าย


ขั้นตอนที่ 4 การมัดลวดลายตามสีสันตามต้องการ


ขั้นตอนที่ 5 ขั้นตอนการย้อมสี แบ่งเป็นขั้นตอนย่อยดังนี้



    5.1 การจุ่มสี


    5.2 การแช่คลอรีน


    5.3 การล้างสี


    5.4 การแช่น้ำยากันตก


    5.5 การปั่นหมาดและใส่น้ำยาปรับผ้านุ่ม


    5.6 นำไปตากแดดให้แห้ง/รีด/บรรจุหีบห่อ/แขวนจำหน่าย/จัดส่งลูกค้า

8.2 สภาพปัญหาของการผลิตและผลกระทบต่อสภาพแวดล้อม



เนื่องจากสภาพแหล่งผลิตตั้งอยู่ในแหล่งชุมชน ซึ่งมีบ้านเรือนของประชากรในชุมชนอาศัยกันอยู่อย่างหนาแน่น  ดังนั้น ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสภาพแวดล้อมที่เกิดขึ้นกับชุมชนจึงเกิดขึ้น ดังนี้ 


8.2.1 ปัญหาสารเคมีที่ตกค้างในน้ำเนื่องจากกระบวนการผลิตที่ใช้สีเคมีในการย้อมผ้าซึ่งแน่นอนว่าน้ำที่ปล่อยทิ้งยังไม่ผ่านกระบวนการบำบัดต้องมีสารตกค้างออกไปสู่สาธารณะอย่างแน่นอน ซึ่งเป็นวัตถุประสงค์ของการวิจัยในครั้งนี้เพื่อจะแก้ปัญหาให้กับผู้ประกอบการในการบำบัดน้ำเสียจากกระบวนการผลิตก่อนทิ้งลงสู่ลำธารสาธารณะ โดยการจัดทำเครื่องบำบัดน้ำเสียและติดตั้งเป็นการถาวร


8.2.2 ปัญหาต่อสุขภาพอนามัยของกลุ่มผู้ผลิตโดยตรงอันเกิดจากกระบวนการบำบัดแบบเดิมซึ่งต้องอาศัยการจับต้องสารเคมีเพื่อแยกเป็นถัง ใส่คลอรีน เพื่อให้ตกตะกอนและเททิ้ง หรือตลอดจนกระทั่งการตักตะกอนสารเคมีหรือผงสีออกจากก้นถัง ก็ก่อให้เกิดอันตรายแก่ผู้ที่สัมผัส หากไม่มีการป้องกันที่ดีพอ
9) ขั้นตอนการสร้างเครื่องบำบัดน้ำเสีย

9.1  การออกแบบ

9.2  วัสดุอุปกรณ์ในการก่อสร้าง

9.3  เครื่องมือในการสร้าง

9.4  ขั้นตอนในการสร้าง
10) การออกแบบ

ในการออกแบบและสร้างเครื่องบำบัดน้ำเสีย จำเป็นต้องพิจารณาถึงรูปแบบการใช้งานและกำหนดขนาดชิ้นส่วนต่างๆเพื่อให้สัมพันธ์กับสภาพพื้นที่ของผู้ใช้งาน รวมถึงการเลือกใช้วัสดุเพื่อให้ได้กระบวนการการบำบัดน้ำเสียที่ถูกต้องตามหลักการและทฤษฎีเพื่อให้ผลของน้ำที่ผ่านกระบวนการบำบัดแล้ว มีคุณภาพภาพพร้อมทิ้งสู่ชุมชนตรงตามวัตถุประสงค์ของงานวิจัยนี้  ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้


10.1  รูปแบบและโครงสร้างจะต้องมีน้ำหนักเบา มีขนาดความจุน้ำได้ 250 ลิตร



10.2  ปริมาณความจุที่พอดีกับปริมาณการใช้ในแต่ละรอบการทำงาน


10.3  มีความแข็งแรงทนทาน


10.4  บำบัดน้ำให้มีคุณภาพได้


10.5  ชิ้นส่วนหรืออุปกรณ์เป็นวัสดุทดแทนหรือรีไซเคิล
11) วัสดุอุปกรณ์ในการสร้าง
         
11.1 ถังรับน้ำทนสารเคมีขนาด 250 ลิตร 1 ถัง



11.2 ถังรับน้ำทนสารเคมีขนาด 200 ลิตร 1 ถัง
       

11.3 ท่อ PVC ขนาด 1 ½  จำนวน 1 เส้น



11.4 Fitting งานท่อ+วาล์ว จำนวน 1 Lot




11.5 ก้อน Media จำนวน 70 กก.




11.6 กรวด ทราย จำนวน 1 Lot




11.7 ปั๊มจุ่มมีสวิทซ์ลูกลอย 220 V./1.5 Amp.  จำนวน 1 ตัว




11.8 คานปูนขนาดรูปตัว I ยาว 1 เมตร จำนวน 5 เส้น
        

11.9 พื้นสำเร็จขนาด 35x200 cm. จำนวน 3 แผ่น

11.10 บ่อซีเมนต์ทรงกรม ขนาด 80 cm. จำนวน 3 บ่อ

11.11 ฝาบ่อซีเมนต์ทรงกรม ขนาด 80 cm. จำนวน 1 ฝา            
12) เครื่องมือในการสร้าง


12.1 สว่านมือ 


12.2 ประแจคอม้า



12.3 ค้อน


12.4 เลื่อยตัดเหล็ก


12.5 กรรไกรตัดท่อ PVC



12.6 สว่านเจาะรูสวมท่อ


12.7 มาตรวัดระดับน้ำ


12.8 ประแจเลื่อนขนาด 1.5 นิ้ว



12.9 ปืนยิงซิลิโคน


12.10 ใบเลื่อยตัดเหล็ก


12.11 ตลับเมตร


12.12 คีม


12.13 เครื่องเชื่อมท่อ PVC



12.11.15 กาวทาท่อ PVC
13) ขั้นตอนในการสร้างเครื่อง

13.1 ขั้นตอนในการสร้างเครื่องบำบัดน้ำเสีย



   
13.1.1 ออกแบบ

       
13.1.2 เจาะถัง

      
13.1.3 ตัดท่อ

        
13.1.4 ประกอบท่อกับถัง

        
13.1.5 ใส่ มิเดีย ในถังกรองไร้อากาศ

       
13.1.6 ติดตั้ง ปั๊มน้ำในถังพักน้ำ


       
13.1.7 ทดสอบการไหลของน้ำ

13.2 ขั้นตอนในการสร้างฐานรองเครื่อง



    
13.2.1 ขุดบ่อเพื่อวางท่อ

       
13.2.2 วางคานรองรับฐานรอง

        
13.2.3 วางพื้นสำเร็จเป็นฐานวางเครื่อง

        
13.2.4 วางถังบำบัดบนฐานรอง

        
13.2.5 ประกอบท่อถังทั้งสองให้เชื่อมต่อกัน

เพื่อเป็นการพิสูจน์ตัวชี้วัดของกระบวนการบำบัดน้ำเสียโดยกระบวนการบำบัดเทียบกับก่อนการบำบัดด้วยเครื่องที่ทางกลุ่มผู้วิจัยประดิษฐ์ขึ้น จึงได้นำตัวอย่างน้ำเสีย ก่อนและหลังการบำบัดที่พร้อมจะนำไปสู่กระบวนการทิ้งของวิธีการ ส่งให้ทางห้องทดลองทำการวิเคราะห์น้ำในค่าทางวิทยาศาสตร์ต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับมาตรฐานน้ำทิ้งชุมชน จากผลการวิจัยพบว่า สภาพปัญหาของกระบวนการผลิต คือปัญหาสารเคมีที่ตกค้างในน้ำเนื่องจากกระบวนการผลิตที่ใช้สีเคมีในการย้อมผ้าซึ่งแน่นอนว่าน้ำที่ปล่อยทิ้งยังไม่ผ่านกระบวนการบำบัดต้องมีสารตกค้างออกไปสู่สาธารณะอย่างแน่นอนซึ่งเป็นวัตถุประสงค์ของการวิจัยในครั้งนี้เพื่อจะแก้ปัญหาให้กับผู้ประกอบการในการบำบัดน้ำเสียจากกระบวนการผลิตก่อนทิ้งลงสู่ลำธารสาธารณะ โดยการจัดทำเครื่องบำบัดน้ำเสียและติดตั้งเป็นการถาวร ปัญหาต่อสุขภาพอนามัยของกลุ่มผู้ผลิตโดยตรงอันเกิดจากกระบวนการบำบัดแบบเดิมซึ่งต้องอาศัยการจับต้องสารเคมีเพื่อแยกเป็นถัง ใส่คลอรีน เพื่อให้ตกตะกอนและเททิ้ง หรือตลอดจนกระทั่งการตกตะกอนสารเคมีหรือผงสีออกจากก้นถัง ก็ก่อให้เกิดอันตรายแก่ผู้ที่สัมผัส หากไม่มีการป้องกันที่ดีพอ น้ำทิ้งก่อนเข้าระบบบำบัดมีค่าพีเอชอยู่ระหว่าง 6.97 บีโอดีอยู่ระหว่าง 110  มก./ล ปริมาณ ซีโอดีทั้งหมด อยู่ระหว่าง 929 มก./ล และปริมาณสารตะกั่วอยู่ที่ 0.32 มก./ล และปริมาณสารปรอทอยู่ที่ 0.0005 มก./ล สำหรับการวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งที่หลังผ่านเข้าระบบบำบัดน้ำทิ้ง พบว่าค่า พีเอชอยู่ที่ 4.22 บีโอดีอยู่ที่ 21 มก./ล ปริมาณ ซีโอดีทั้งหมด อยู่ระหว่าง 330 มก./ล และปริมาณสารตะกั่วอยู่ที่ 0.13 มก./ล และปริมาณสารปรอทอยู่ที่ 0.0005 มก./ล เมื่อเปรียบเทียบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนเข้าระบบบำบัดกับน้ำทิ้งที่ผ่านระบบบำบัดพบว่าน้ำที่ผ่านการบำบัดจะมีคุณภาพน้ำดีขึ้นผ่านเกณฑ์มาตรฐานอ้างอิงตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 พ.ศ. 2539  เรื่องกำหนดคุณลักษณะน้ำทิ้งที่ระบายออกนอกโรงงาน และผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำที่สามารถปล่อยออกสู่สิ่งแวดล้อมได้โดยไม่เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
5.4 อภิปรายผล

ลักษณะวิถีชีวิตของชุมชนกลุ่มพื้นบ้านที่ใช้ภูมิปัญญาท้องถิ่นผลิตงานศิลปหัตถกรรมของกลุ่มผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปและมัดย้อม พบว่าชุมชนเป็นชุมชนกึ่งเมืองกึ่งชนบท ได้มีการทำงานศิลปหัตถกรรม ผ้ามัดย้อมมาประมาณ 10 ปี เป็นการทำในครอบครัวและต่อมาได้มีการรวมกลุ่มทำเป็นสินค้า OTOP ในปี พ.ศ. 2547 ต่อจากนั้นในปี พ.ศ.2549 ได้รับการจดทะเบียนเป็นวิสาหกิจชุมชนในการผลิตมีการพัฒนาออกแบบผลิตภัณฑ์ออกสู่ท้องตลาดอย่างต่อเนื่อง ปัจจุบันของเสียที่เกิดจากอุตสาหกรรมต่างๆ ได้แก่ อุตสาหกรรมที่ปรับเปลี่ยนจากภาคเกษตรกรรมเข้าสู่ภาคอุตสาหกรรมเกษตรเช่นอุตสาหกรรมแปรรูปผลผลิตทางการเกษตรอุตสาหกรรมแป้งรวมถึงอุตสาหกรรมการทำผ้ามัดย้อม และการขยายตัวของชุมชนและภาคอุตสาหกรรมทำให้ปริมาณของเสียเพิ่มขึ้นเป็นเงาตามตัว จากการขยายตัวดังกล่าวสิ่งที่เกิดขึ้นคือน้ำเสียปริมาณมากที่เราจะต้องหาวิธีในการกำจัดน้ำเสียที่เกิดขึ้น ซึ่งน้ำเสียดังกล่าวส่งผลเสียต่อสภาวะแวดล้อมของชุมชนและของประเทศ โดยเฉพาะการปล่อยน้ำเสียลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะโดยตรงทั้งที่ยังไม่มีวิธีการบำบัดที่ดี ส่งผลกระทบต่อระบบนิเวศวิทยา และเป็นอันตรายต่อสิ่งมีชีวิตอื่น ๆ ดังนั้นจึงมีความจำเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องใช้ เทคโนโลยี เข้ามาช่วยในการบำบัดน้ำเสียซึ่งเทคโนโลยี การบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ เป็นวิธี การบำบัดที่ได้ผลดีและมีต้นทุนในการสร้างต่ำ ระบบบำบัดแบบไร้ อากาศเป็นระบบที่มีการศึกษาและใช้กันมานานแล้วแต่การควบคุมระบบให้มีประสิทธิภาพจำเป็นอย่างยิ่งที่ต้องอาศัยความรู้ความชำนาญในหลายๆด้านจึงมีความจำเป็นที่จะต้องให้ผู้ที่จะต้องเกี่ยว ข้องได้รับทราบข้อมูลที่พัฒนาขึ้นเพื่อการเลือกใช้ระบบบำบัดน้ำเสียให้เหมาะสมกับอุตสาหกรรมให้ผู้ปฏิบัติงานได้เข้าใจหลักการทำงานอย่างถูกต้องเพื่อดำเนินระบบให้มีประสิทธิภาพสูงสุด ตรงกับสุดา อิทธิสุภรณ์รัตน์และคณะ (2552) โครงการทดสอบประสิทธิภาพถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป พบว่า ค่า BOD หลังบำบัดมีค่าลี่ยอยู่ในช่วง 44-74 มิลลิกรัม/ลิตร จากผลการทำสอบ จึงมีความเป็นไปได้ว่า ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปมีศักยภาพในการรองรับสภาวะผิดปกติได้ดี เมื่อเกิดสภาวะผิดปกติภายในระยะเวลาไม่เกิน 5 วัน สอดคล้องกับพรชนก วงศ์ผดุงเกียรติและคณะ ซึ่งพบว่าน้ำเสียจากโรงงานปลาป่นมีสารอินทรีย์ปนเปื้อนในปริมาณสูง ระบบบำบัดที่มีอยู่เป็นระบบชีวภาพที่มีประสิทธิภาพไม่ดีพอที่จะบำบัดน้ำเสียให้ผ่านมาตรฐานน้ำทิ้งจึงศึกษาเรื่องจุลินทรีย์ทางการค้าในกระบวนการบำบัดน้ำเสียโรงงานปลาป่น ซึ่งจะใช้จุลินทรีย์ NS และ NS + CS (12 วัน) และเมื่ออยู่ในสภาวะสมดุลแล้วจุลินทรีย์ทั้ง 3 ชุด การทดลอง สามารถกำจัด COD ได้ใกล้เคียงกัน จุลินทรีย์ CS สามารถใช้เป็นจุลินทรีย์ตั้งต้นในระบบบำบัดน้ำเสียที่มี BOD สูงได้และให้ผลการบำบัดน้ำเสียเทียบเคียงกับการใช้จุลินทรีย์จากบ่อเติมอากาศของระบบบำบัดน้ำเสียโรงงานน้ำพริกเผา ซึ่งตรงกับ สายันห์ สดุดีและคณะ (2548) พบว่าน้ำทิ้งที่ออกจากระบบบำบัดเกือบทุกโรงยังไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานของโรงงานอุตสาหกรรม ดังนั้นจึงได้ทำการทดลองโดยใช้น้ำเสียจากโรงงานสหกรณ์บ้านทางเกวียนไปทำการเจือจางด้วยน้ำดีสัดส่วน 1:0, 1:1,1:2,1:4 พร้อมทั้งมีการปรับสภาพโดยใช้ขี้เถ้าที่ได้จากการเผาไม้ผสมเพื่อสะเทิ้นฤทธิ์กรดของน้ำเพื่อปรับ pH ตามที่พืชต้องการทำให้ต้นทุนและผลตอบแทนสูงกว่าเดิม ซึ่งพบในเชิงประจักษ์หลังจากที่กลุ่มผ้ามัดย้อมในจังหวัดนนทบุรี ได้ใช้ถังบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศที่ออกแบบทำขึ้นเองจากวัสดุที่หาง่ายและราคาถูก พบว่าคุณภาพน้ำดีขึ้นมาก น้ำมีลักษณะใสมีตะกอนน้อยมากเมื่อเปรียบเทียบกับน้ำทิ้งที่ไม่ผ่านการบำบัด และได้ส่งตัวอย่างน้ำไปตรวจวิเคราะห์ ผลการตรวจวิเคราะห์น้ำผ่านเกณฑ์มาตรฐานน้ำทิ้ง และจะเป็นการต่อยอดขึ้นไปถ้ากลุ่มผู้ผลิตชุมชนได้พัฒนาบ่อบำบัดโดยการแปรรูปดังงานวิจัยของวิทยา เมฆขำและคณะที่พบว่า วิธีการแปรรูปขยะอินทรีย์ให้สามารถนำมาใช้เป็นพลังงานทดแทนในรูปแบบของไบโอดีเซลและแก๊สชีวภาพโดยอาศัยเทคโนโลยีชีวภาพ  ในระดับห้องปฏิบัติการสามารถนำขยะอินทรีย์ประเภทเศษอาหารผสมกับเปลือกผลไม้ ประเภทเปลือกกล้วย เปลือกส้มโอ น้ำมะพร้าว ในสัดส่วน 1:1 ร่วมกับมูลโคในพื้นที่สามารถนำมาผลิตเป็นแก๊สชีวภาพได้เป็นอย่างดี โดยปริมาณแก๊สที่เกิดขึ้นสามารถวัดแทนที่ระดับน้ำได้สูงสูดถึง 18 ลิตร ที่ระยะเวลาผ่านไป 35 วัน ซึ่งสามารถที่จะนำไปใช้ในระดับครัวเรือนได้ ส่วนขยะอินทรีย์ประเภทน้ำมันพืชที่ผ่านการใช้แล้ว และน้ำมันพืชที่เกิดจาการล้างภาชนะในครัวเรือน สามารถนำมาผลิตไบโอดีเซลโดยผ่านกระบวนการไล่ความชื้นในน้ำมันก่อน แล้วนำไปทำปฏิกิริยากับสารละลายเมทท็อกซี ที่เป็นสารผสมระหว่างสารเมทธานอล กับสารโพแสเซียมไฮดรอกไซด์ที่ ส่วนผสม 20 เปอร์เซ็นต์โดยน้ำหนักโดยส่วนผสมของสารตัวเร่งปฏิกิริยาขึ้นกับปริมาณเปอร์เซ็นต์ของกรดไขมันอิสระของน้ำมันเริ่มต้นและสามารถผลิตไบโอดีเซลที่ได้จากกระบวนทำปฏิกิริยา Transterification ได้ร้อยละ 50-55 ของปริมาตรน้ำมันที่นำมาผลิต โดยน้ำมันพืชที่ผ่านการใช้แล้วสามารถผลิตไบโอดีเซลได้มากถึงร้อยละ 80-85 ส่วนน้ำมันที่ได้จากบ่อดักไขมันสามารถผลิตไบโอดีเซลได้มากสุดไม่เกินร้อยละ 50
5.5 ข้อเสนอแนะการวิจัย 


ข้อเสนอแนะที่ได้จากการวิจัย 

5.5.1 ข้อมูลที่ได้จากการวิจัยของเสียที่เกิดจากอุตสาหกรรมการผลิต ผลิตภัณฑ์เสื้อผ้าสำเร็จรูปและผ้ามัดย้อมมีปริมาณน้ำเสีย จากกระบวนการผลิตสิ่งที่เกิดขึ้นคือ น้ำเสียที่เราจะต้องหาวิธีในการกำจัดน้ำเสียที่เกิดขึ้น ซึ่งน้ำเสียดังกล่าวส่งผลเสียต่อสภาวะแวดล้อมของชุมชนและของประเทศ โดยเฉพาะการปล่อยน้ำเสียลงสู่แหล่งน้ำสาธารณะโดยตรงทั้งที่ยังไม่มีวิธีการบำบัดที่ดีส่งผลกระทบต่อระบบนิเวศวิทยาและเป็นอันตรายต่อสิ่งมีชีวิตอื่นๆดังนั้นจึงมีความจำเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องใช้เทคโนโลยีเข้ามาช่วยในการบำบัดน้ำเสียซึ่งใช้เทคโนโลยีการบำบัดน้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ 

5.5.2 กระบวนการผลิต ควบคุมน้ำทิ้งจากกระบวนการผลิตให้เข้าสู่ระบบบำบัดทั้งหมดไม่ให้มีการรั่วไหลออกสู่ภายนอกโดยตรงเพื่อลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  

5.5.3 ความปลอดภัย กระบวนการผลิตที่จัดนั้น ต้องมีความปลอดภัยเกิดขึ้นในตัวมันเอง เช่น ตำแหน่งในการจัดวาง ทิศทางการเข้าออกของวัตถุดิบ หลีกเลี่ยงการเคลื่อนย้ายที่สวนทางกัน

ข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการทำการวิจัยครั้งต่อไป 

5.5.4 ควรมีการศึกษาวิจัยเปรียบเทียบผลงานของการทำผ้ามัดย้อมกับที่อื่นด้วยเพื่อให้มีการพัฒนาแลกเปลี่ยนความรู้ วิธีการผลิตตลอดจนรูปแบบลวดลายที่เป็นที่ต้องการของตลาดและส่งเสริมด้านการส่งออกไปขายยังต่างประเทศ


5.5.5 ควรมีการศึกษาเปรียบเทียบผลงานของช่าง เพื่อจะได้รวบรวมประวัติความเป็นมาและเป็นแนวทางในการอนุรักษ์ศิลปหัตถกรรมงานทำผ้ามัดย้อมของไทยให้ดำรงสืบไปอย่างยั่งยืน


5.5.6 ควรมีการศึกษาการบำบัดน้ำเสีย นำน้ำที่ผ่านการบำบัดแล้วกลับมาใช้อีกเพื่อเป็นการช่วยประหยัดน้ำและลดค่าใช้จ่าย และการศึกษาผลกระทบที่มาจากกระบวนการผลิตของกลุ่มผู้ผลิตสินค้า OTOP ใน 5 ประเภท ได้แก่ ประเภทอาหาร 2) ประเภทเครื่องดื่ม 3) ประเภทผ้า เครื่องแต่งกาย 4) ประเภทของใช้/ของตกแต่ง/ของที่ระลึก 5) ประเภทสมุนไพรที่ไม่ใช่อาหาร
















































