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ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ  
  

อุตสาหกรรมเซรามิกเป็นอุตสาหกรรมที่มีพัฒนาการมาอย่างต่อเนื่องและเติบโตขึ้น
อย่างรวดเร็ว จากการขยายตัวของการส่งออกไปยังตลาดต่างประเทศ โดยในปี พ.ศ. 2557 
(เดือนมกราคม–เมษายน) มีมูลค่าการส่งออกถึง 11,054.86 ล้านบาท เพ่ิมขึ้นจากช่วงเวลา
เดียวกันของปี พ.ศ. 2556 ร้อยละ 1.63 (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม, 2557, หน้า 2) ทั้งนี้
นอกจากการส่งเสริมจากภาครัฐแล้ว ยังมาจากข้อได้เปรียบของการมีแหล่งวัตถุดิบหลักหลาย
ชนิดภายในประเทศที่ช่วยให้ต้นทุนการผลิตราคาถูกลง ส่งผลให้ผู้ประกอบการมีการลงทุนสูงขึ้น 
มีการใช้เทคโนโลยีและเครื่องจักรต่างประเทศ รวมทั้งมีการผลิตในลักษณะของการรับจ้างผลิต
มากขึ้น (original equipment manufacturer, OEM) อุตสาหกรรมเซรามิกของไทยจัดเป็น
อุตสาหกรรมที่มีการลงทุนจากแหล่งเงินทุนภายในประเทศและการร่วมทุนจากบริษัทข้ามชาติ 
เป็นอุตสาหกรรมที่มีความหลากหลายของผู้ประกอบการในกลุ่มผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ เกิดการจ้าง
งาน และการกระจายรายได้ในระดับต่าง ๆ ทั้งระดับครัวเรือน ชุมชนขนาดเล็กที่มีคนงานไม่ถึง 
10 คน ใช้เทคโนโลยีชาวบ้านจนถึงผู้ประกอบการขนาดเล็ก กลางและขนาดใหญ่ที่ใช้เทคโนโลยี
ทันสมัยทําการผลิตเพื่อส่งออกเป็นหลัก 

ในช่วง 10 ปีที่ผ่านมา ต้นทุนด้านวัตถุดิบ พลังงาน และแรงงาน มีราคาเพ่ิมสูงขึ้น    
ทําให้ความสามารถในการแข่งขันของอุตสาหกรรมเซรามิกเริ่มมีแนวโน้มลดลง แต่อุตสาหกรรม
เซรามิกก็ยังคงมีการจ้างงานในประเทศสูงกว่า 75,000 คนต่อปีและมีมูลค่าการส่งออกสูงกว่า 
30,000 ล้านบาทต่อปี โดยในปี พ.ศ. 2556 มีมูลค่าการส่งออกถึง 42,490.01 ล้านบาท มีอัตรา
การขยายตัวร้อยละ 0.18 เมื่อเปรียบเทียบกับปี พ.ศ. 2556 (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม, 2557, 
หน้า 2) อุตสาหกรรมเซรามิกจงึเป็นอุตสาหกรรมที่สําคัญของประเทศที่มีการสร้างมูลค่าเพ่ิมจาก
วัตถุดิบในประเทศ นอกจากนี้ยังเป็นอุตสาหกรรมที่เชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมประเภทอ่ืน ๆ อีก
มาก เช่น กลุ่มอุตสาหกรรมเหมืองแร่ ประเภทดิน ทรายและหินฟันม้าหรือเฟลด์สปาร์ กลุ่ม
ผู้ผลิตและนําเข้าวัตถุดิบสําเร็จรูป กลุ่มผู้ผลิตและนําเข้าสีสารเคมี สารเคลือบ รูปลอก (decal) 
และปูนปลาสเตอร์ กลุ่มผู้ผลิตและนําเข้าเครื่องจักรอุปกรณ์และเครื่องมือวิเคราะห์ต่าง ๆ     
เป็นต้น  

อุตสาหกรรมเซรามิกสามารถแบ่งประเภทตามการใช้งานของผลิตภัณฑ์ได้เป็น 5 กลุ่ม
ได้แก่ กลุ่มกระเบื้อง กลุ่มเครื่องสุขภัณฑ์ กลุ่มเครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร ในครัวและในบ้านเรือน 
กลุ่มลูกถ้วยไฟฟ้า และกลุ่มของชําร่วยและเครื่องประดับ ซึ่งในปี พ.ศ. 2557 เซรามิกในกลุ่ม
เครื่องใช้บนโต๊ะอาหารมีมูลค่าการส่งออกมากที่สุดเมื่อเทียบกับผลิตภัณฑ์ประเภทอ่ืน โดยมียอด
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ส่งออกเป็นสัดส่วนร้อยละ 68.93 ของการส่งออกผลิตภัณฑ์เซรามิกทั้งห้าประเภท (กรมส่งเสริม
อุตสาหกรรม, 2557, หน้า 3) สําหรับโรงงานผู้ผลิตเครื่องโต๊ะอาหารในประเทศไทยมีประมาณ 
750 ราย หรือคิดเป็นร้อยละ 15 ของผู้ผลิตเซรามิกทั้งหมด ส่วนใหญ่เป็นโรงงานขนาดกลางและ
ขนาดเล็ก (จํานวน 650 โรงงาน หรือร้อยละ 86.67) ผลิตสินค้าที่มีเนื้อดินประเภทเออร์เทนแวร์ 
(earthen ware body) และชนิดสโตนแวร์ (stoneware body) ที่มีคุณภาพระดับปานกลาง 
ในขณะที่โรงงานขนาดใหญ่อีก 100 ราย หรือร้อยละ 13.33 สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ได้ครบทุก
ประเภทรวมทั้งเนื้อดินชนิดพอร์ซเลน (porcelain body) และโบนไชน่า (bone China body) 
ทัง้นี้อุตสาหกรรมผลิตเครื่องโต๊ะอาหารเป็นอุตสาหกรรมที่ใช้แรงงานมาก (labor intensive) ใช้
เงินลงทุนไม่มาก และเทคนิคการผลิตไม่ซับซ้อน แต่ยังพบปัญหาด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์
และการควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ให้ได้มาตรฐานและตรงกับความต้องการในระดับสากล 
โดยเฉพาะด้านมาตรฐานการปลดปล่อยโลหะ (metal release) และมาตรฐานของสมบัติการใช้
งานในสภาวะแวดล้อมต่าง ๆ (กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม, 2557, หน้า 13–16)  

เครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร หรือเครื่องโต๊ะอาหาร (tableware) ได้แก่ ถ้วย ชาม ชุดกาแฟ 
หม้อ เป็นต้น เป็นภาชนะบรรจุอาหารประเภทหนึ่งที่ทําจากวัสดุประเภทเซรามิก พลาสติก 
กระดาษ แก้ว หรือโลหะเคลือบ ตามพระราชบัญญัติอาหาร พ.ศ. 2522 และประกาศกระทรวง
สาธารณสุข ฉบับที่ 92 พ.ศ. 2558 ได้ให้ความหมายของคําว่า “ภาชนะบรรจุอาหาร” ว่า
หมายถึง วัตถุที่ใช้บรรจุอาหารไม่ว่าด้วยการใส่  หรือห่อ หรือด้วยวิธีใด ๆ และให้หมายความ
รวมถึงฝาและจุกด้วย ภาชนะที่ใช้บรรจุอาหารมีส่วนสัมพันธ์กับการถนอมรักษาอาหารอย่าง
ใกล้ชิดกับอาหารทุกประเภทให้คงสภาพดีอยู่จนถึงผู้บริโภค ถ้าภาชนะบรรจุไม่มีประสิทธิภาพ 
อาหารนั้นจะเสื่อมสภาพหรือเสียไป แม้จะผ่านวิธีการถนอมอาหารที่ดีเลิศมาแล้วก็ตาม 
นอกจากนั้นวิธีถนอมอาหารบางวิธีไม่อาจทําได้ หากปราศจากภาชนะบรรจุที่เหมาะสม 

หากกล่าวถึงคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกที่เป็นภาชนะบรรจุอาหาร ในปัจจุบันมี
มาตรฐานเพื่อควบคุมคุณภาพของผลิตภัณฑ์เซรามิกทุกประเภท ทั้งเออร์เทนแวร์ สโตนแวร์ และ
พอร์ซเลน แม้มาตรฐานการควบคุมคุณภาพหรือสมบัติผลิตภัณฑ์เซรามิกจะมีขึ้นมาหลายปีแต่
มาตรฐานดังกล่าวก็ครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑ์เซรามิกบรรจุอาหารชนิดสีขาว ยังไม่มีมาตรฐาน
การควบคุมผลิตภัณฑ์บรรจุอาหารที่ได้จากดินแดงหรือดินเหนียวท้องถิ่นที่เป็นเซรามิกประเภท
ดั้งเดิม (traditional ceramic) และเป็นอุตสาหกรรมส่วนใหญ่ของประเทศไทย แต่ก็มีมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์ชุมชน (มผช.) ที่เปิดโอกาสในการผลิตเครื่องโต๊ะอาหารได้ตามเกณฑ์การควบคุมที่
สําคัญบางประการ หากพิจารณาพัฒนาการเรื่องเซรามิกจะพบว่าการผลิตผลิตภัณฑ์เซรามิกจาก
ดินแดงเป็นการผลิตที่มีมาตั้งแต่สมัยแรกเริ่มของการสร้างผลิตภัณฑ์หรือภาชนะจากดินและ
นํามาเผา ผลิตภัณฑ์เซรามิกที่เก่าแก่ท่ีสุดที่ค้นพบในโลกและในประเทศไทยเป็นภาชนะที่ทําจาก
ดินแดง ไม่เคลือบผิว นํามาใช้เป็นภาชนะบรรจุอาหาร เช่นใส่น้ําหรือน้ํานม และเป็นภาชนะ
ประกอบอาหาร เช่น หม้อดินเผา เป็นต้น อาจเนื่องมาจากดินแดงเป็นวัตถุดิบที่หาได้ง่ายมีทั่วทุก
ภูมิภาค สามารถนํามาเตรียมและใช้งานได้ไม่ยาก จึงพบเห็นแหล่งผลิตเซรามิกจากดินแดงทั่วไป
ไม่ว่าจะเป็นโรงงานผลิตอิฐมอญหรืออิฐแดง โรงงานผลิตกระถางจากดินแดง หรือแม้แต่ผลิตของ
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ประดับตกแต่งบ้านเรือน และพบว่ามีผู้ผลิตภาชนะที่นํามาใช้บรรจุอาหารและเป็นที่นิยมใน
ปัจจุบันเช่น ถ้วยใส่ไอศกรีม ถ้วยใส่น้ําดื่ม และภาชนะใส่ขนมไทย เป็นต้น แต่เป็นที่น่าสังเกตว่า
ภาชนะดังกล่าวมีลักษณะแบบสมัยดั้งเดิมคือเป็นภาชนะบรรจุอาหารที่ไม่เคลือบผิวทําให้เกิด
ปัญหาการซึมผ่านของน้ําและของเหลว การสะสมของน้ําและของเหลวในเนื้อดินและการล้างทํา
ความสะอาดยาก 

สาเหตุที่ภาชนะบรรจุอาหารจากดินแดงที่มีการผลิตและจําหน่ายในปัจจุบันไม่มีการ
เคลือบผิวเนื่องมาจากภาชนะดินแดงเป็นภาชนะที่เผาเพียงครั้งเดียวในอุณหภูมิไม่สูงคือไม่เกิน 
1,000 องศาเซลเซียส เคลือบที่ใช้สําหรับอุณหภูมิต่ําจําเป็นต้องใช้วัตถุดิบที่มีส่วนผสมของตะกั่ว
ซึ่งเป็นวัตถุดิบที่เป็นพิษและมีมาตรฐานควบคุมปริมาณตะกั่วและแคดเมียมสําหรับภาชนะบรรจุ
อาหาร รวมทั้งการเคลือบผิวทําให้ต้องการการเผามากกว่าหนึ่งครั้ง และการเผาอุณหภูมิสูงขึ้น
ส่งผลให้มีต้นทุนการผลิตสูงขึ้น แต่ทั้งนี้การพัฒนาผลิตภัณฑ์ก็เป็นโอกาสของการเพ่ิมศักยภาพ
และความสามารถในการแข่งขันและการก้าวสู่ตลาดสากล เป็นการเพ่ิมมูลค่าให้กับวัตถุดิบ ซึ่ง
แม้ว่าดินแดงจะเป็นดินที่หาง่าย มีอยู่ทั่วไป แต่ก็พบว่าดินแดงบางแหล่งผลิตที่มีชื่อเสียงก็ถูกใช้
ปริมาณมากมาอย่างต่อเนื่อง จนกระทั่งปัจจุบันไม่สามารถที่จะนํามาใช้งานได้ ต้องค้นหาแหล่ง
วัตถุดิบใหม่ทดแทน  

จากการศึกษารายงานผลการวิจัยพบว่ามีผู้สนใจในการพัฒนาแหล่งดินแดงท้องถิ่น
จํานวนมาก โดยเฉพาะการวิเคราะห์สมบัติทางเคมีและทางกายภาพของดินแดงในแหล่งที่ใช้งาน
ผลิตเซรามิกมาตั้งแต่อดีต ทั้งดินแดงในแหล่งภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ภาคใต้ ภาคเหนือ และ
ภาคกลาง (ธนวัฒน์ จารุพงษ์สกุล สุพจน์ หารหนองบัว สุนทร พุ่มจันทร์ สิริพรรณ นิลไพรัช     
สุรศักดิ์ ไวทยวงศ์สกุล ดวงสมร เจริญกุล กฤตภพ เจียรนัยวงศ์ พัชรี อนันต์ทรัพย์สุข ศรีไฉล ขุน
ทน และเฉลิมชาติ ฤทธิ์ศักดิ์สิทธิ์, 2544–2546, ยุพดี สินมาก, 2548, ดวงกมล สุริยฉัตร ภาสันต์ 
วิชิตอมรพันธ์ และวรรธนะ เรืองสําเร็จ, 2547, สุทัศน์ จันบัวลา, 2012, ประสิทธิ์ แก้วฟุ้งรังสี, 
2539) มีการทดลองนําดินแดงมาใช้เป็นวัตถุดิบเพ่ือสร้างเนื้อดินปั้นที่มีสมบัติเหมาะสมตามความ
ต้องการ ไม่ว่าจะเป็นสมบัติที่เหมาะสมกับวิธีการขึ้นรูปด้วยการหล่อแบบพิมพ์ (สมบูรณ์ สาร
สิทธิ์, 2539, ยุพดี สินมาก, 2548, ชูศักดิ์ สุจริตจันทร์ วศิน เนียมหอม และพีระศักดิ์ กิติศรีวร
พันธุ์, 2550)  การขึ้นรูปด้วยใบมีด (ประดุจฤดี สารสิทธิ์ สมบูรณ์ สารสิทธิ์ วิลาวัณย์ จินวรรณ 
และชัชวาล รัตนพันธ์, 2548) หรือการขึ้นรูปด้วยแป้นหมุน (มนตรี ใจเยี่ยม, 2552) รวมทั้ง
ปรับปรุงให้มีสมบัติด้านสี การดูดซึมน้ํา และการหดตัวหลังเผาในอุณหภูมิการเผาที่ต้องการ (ทวี 
พรหมพฤกษ์, 2523, ศุภกา ดอกไม้, 2535, ประนอม มานะกิจ, 2536, ประสิทธิ์ แก้วฟุ้งรังสี, 
2539, วีระ บัวนุ่ม, 2541, วิมล ทองดอนกลิ้ง, 2551, เลิศชาย สถิตพนาวงศ์, 2554)  

นอกจากการพัฒนาดินแดงท้องถิ่นเพื่อการใช้งานอย่างคุ้มค่าและยกระดับคุณภาพของ
ดินแดงแล้ว ยังพบว่ามีการศึกษาวิจัยเพ่ือพัฒนาเคลือบที่เหมาะสมกับเนื้อดินปั้นจากดินแดง
ท้องถิ่น ทั้งเคลือบอุณหภูมิปานกลาง (1,200–1,240 องศาเซลเซียส) และเคลือบอุณหภูมิต่ํา 
(1,000–1,100 องศาเซลเซียส) ที่มีทั้งเคลือบชนิดที่ใช้ตะกั่ว (สัมฤทธิ์ โม้พวง, 2532, กิตติชัย ระ
มิงค์วงศ์, 2550, วรรณา ต. แสงจันทร์ และลดา พันธ์สุขุมธนา, 2552) และไม่ใช้ตะกั่ว (สัมฤทธิ์ 
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โม้พวง, 2532, สรินทร ลิ่มปนาท, 2552, สุธรรม ศรีหล่มสัก, 2552, ศิริรัตน์ ทับสูงเนิน รัตน
จันทร์ และมะลิวัลย์ ขวัญชัยโย, 2553) แต่ทั้งนี้ยังไม่พบการพัฒนาดินแดงท้องถิ่นใดพร้อม
เคลือบที่เหมาะสมที่สามารถนําไปใช้ในการผลิตเครื่องโต๊ะอาหารได้และมีสมบัติเป็นไปตาม
มาตรฐานที่เก่ียวข้อง ได้แก่ มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม และมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน  

ดินแดงบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม เป็นแหล่ง
ดินแดงที่ยังไม่มีใครรู้จักในฐานะแหล่งดินเพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบทําเซรามิก แม้ในพ้ืนที่จะมีการขุดดิน
นํามาผลิตอิฐแดงเพ่ือการก่อสร้าง แต่ก็ยังไม่มีการสํารวจและทดสอบอย่างเป็นระบบ แม้จะมี
แนวโน้มว่าสามารถใช้เป็นวัตถุดิบเพ่ือผลิตเซรามิกได้จากการทดสอบเบื้องต้นของผู้วิจัยทางด้าน
ความทนต่ออุณหภูมิการเผาและสมบัติเพ่ือการขึ้นรูป ดังนั้นผู้วิจัยจึงสนใจที่จะทดสอบวัตถุดิบ
แหล่งใหม่นี้ทั้งสมบัติทางด้านองค์ประกอบทางเคมีและสมบัติทางฟิสิกส์ที่เก่ียวข้องกับการพัฒนา
เป็นผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหารที่มีการเคลือบผิว มีสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน มีโอกาสที่
จะนําไปใช้ในการผลิตระบบอุตสาหกรรมและรับรองมาตรฐานตามเกณฑ์มาตรฐานผลิตภัณฑ์
ชุมชนหรือผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ตามความเหมาะสม ผู้วิจัยจึงได้ตั้งคําถามของการวิจัยว่าดิน
แดงที่มีในท้องถิ่นบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม สามารถ
นํามาใช้เพ่ือทําผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหารได้หรือไม่ อย่างไร ผลของการวิจัยจะได้ทราบสมบัติ
ของดินแดงบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม วิธีการและสูตร
ส่วนผสมที่นํามาใช้ทําภาชนะบรรจุอาหารซึ่งเป็นประโยชน์ต่ออุตสาหกรรมเซรามิกของประเทศ 
ทั้งในระดับต้นน้ําคือแหล่งวัตถุดิบ ระดับกลางน้ําคือผู้ผลิตเซรามิกและปลายน้ําคือผู้จําหน่าย 
รวมทั้งผู้บริโภคและผู้ผลิตของชุมชนที่สามารถนําผลิตภัณฑ์ไปใช้บรรจุสินค้าชุมชนประเภท
อาหารได้อย่างปลอดภัยและได้รับการยอมรับจากตลาดสากล 
 
วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 

 
1. เพ่ือสร้างและทดสอบอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นบ้านสารภี 

ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม ที่เหมาะสมกับการขึ้นรูปด้วยวิธีหล่อ
แบบ 

2. เพ่ือสร้างและทดสอบอัตราส่วนผสมของเคลือบที่ เหมาะสมกับอัตราส่วนผสมของ
เนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม 
ที่เหมาะสมกับการขึ้นรูปด้วยวิธีหล่อแบบ 

3. เพ่ือทดสอบสมบัติของเนื้อดินปั้นและเคลือบที่เหมาะสมต่อการผลิตผลิตภัณฑ์
เครื่องโต๊ะอาหาร 

4. เพ่ือออกแบบและสร้างบรรจุภัณฑ์น้ําตาลมะพร้าวจากดินแดงท้องถิ่นบ้านสารภี 
อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม  
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ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
 
ผลของการวิจัยเรื่องการพัฒนาดินแดงท้องถิ่นเพ่ือการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหาร 

มีประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับดังนี้  
1.  ช่วยเพ่ิมศักยภาพในการนําวัตถุดิบในท้องถิ่นมาใช้เพ่ือตอบสนองทางการผลิตและ

การตลาดของกลุ่มผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ประเภทอาหาร เช่น นําไปพัฒนาบรรจุภัณฑ์ให้สอดคล้องกับ
ความต้องการของผู้บริโภคและผู้ผลิตช่วยให้เปิดกว้างทางการตลาดมากข้ึน มีการพัฒนาคุณภาพ
ผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่อง ช่วยให้ชุมชนสร้างมูลค่าผลิตภัณฑ์ชุมชนให้สูงขึ้น มีคุณภาพ มีจุดเด่น มี
เอกลักษณ์ มีการพัฒนาท้องถิ่น ชุมชนเข้มแข็งและพ่ึงตนเองได้อย่างยั่งยืน 

2.  ช่วยเพ่ิมศักยภาพทางการตลาดให้กับกลุ่มผู้ผลิตผลิตภัณฑ์น้ําตาลมะพร้าวโดยการ
พัฒนาบรรจุภัณฑ์ให้สอดคล้องกับความต้องการของผู้บริโภคและผู้ผลิต ช่วย ให้เปิดกว้างทาง
การตลาดมากขึ้น มีการพัฒนาคุณภาพอย่างต่อเนื่อง  

3.  ชุมชนผู้ผลิตผลิตภัณฑ์ประเภทอาหารสามารถนํารูปแบบ วิธีการขั้นตอนที่ได้ไป
ขยายผลต่อกับกลุ่มชุมชนอ่ืนที่มีลักษณะกระบวนการคล้ายกัน สามารถนําไปปรับใช้เพ่ือพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ของตน เป็นแนวทางในการปฏิบัติถ่ายทอดให้กับชุมชนอ่ืนที่มีลักษณะการทํางาน
คล้ายคลึงกัน ซึ่งจะเป็นภูมิคุ้มกันในตัวเองสามารถดําเนินชีวิตให้มีความสุขในด้านการทํางานทั้ง
ทางด้านร่างกาย อารมณ์ สังคม จิตใจ ในการทํางานได้อย่างมีประสิทธิภาพมากข้ึน 

4.  สถาบันการศึกษาในเขตพ้ืนที่โดยครู อาจารย์ นักเรียน และผู้สนใจได้เรียนรู้
กระบวนการเปลี่ยนดินเหนียวในไร่ ในสวน ในท้องนา มาใช้สําหรับผลิตเซรามิก เป็นการเพ่ิม
มูลค่าให้กับวัตถุดิบในท้องถิ่น สร้างโอกาสในการศึกษาเรียนรู้รายวิชาในกลุ่มสาระการเรียนรู้การ
งานอาชีพและเทคโนโลยีที่สามารถพัฒนาเป็นหลักสูตรท้องถิ่นได้เป็นอย่างดี 

5.  สํานักพัฒนาชุมชนจังหวัดและองค์การบริหารส่วนตําบล ได้ต้นแบบแนวทาง
วิธีการพัฒนาวัตถุดิบท้องถิ่นในรูปแบบของเครือข่ายชุมชนต่าง ๆ ภายในจังหวัดในการสร้าง
สินค้าที่มีมาตรฐานเป็นที่ต้องการของผู้บริโภคบนฐานภูมิปัญญาท้องถิ่นสู่สากล สะท้อน
เอกลักษณ์ของท้องถิ่น มีความเชื่อมโยงระบบพัฒนาคลัสเตอร์และห่วงโซ่อุปทาน รวมทั้ง
เครือข่ายของชุมชนบนฐานรากของความรู้ใหม่ สร้างสินค้าที่มีคุณภาพและมีมูลค่าสูงเป็นที่
ยอมรับของตลาดพร้อมทั้งให้การพัฒนาระบบมาตรฐานในด้านต่าง ๆ 
 
ขอบเขตของกำรวิจัย 

 
การวิจัยเรื่องการพัฒนาดินแดงท้องถิ่นเพ่ือการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหารนี้มี

เป้าหมายเพ่ือสร้างอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้น และอัตราส่วนผสมของเคลือบที่เหมาะสมกับ
การผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหาร เป็นการใช้ระเบียบวิธีวิจัยเชิงทดลองที่มีขอบเขตของการ
วิจัยดังนี้  
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1.  ตัวแปรของกำรวิจัย  
 

1.1  ตัวแปรอิสระคือ  
1)  อัตราส่วนผสมที่เหมาะสมของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น   
2)  อัตราส่วนผสมของเคลือบที่เหมาะสมกับเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น 

1.2  ตัวแปรตามคือสมบัติที่เหมาะสมต่อการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหาร 
ได้แก่  

1)  ปริมาณตะกั่วและแคดเมียม 
2)  ความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดยฉับพลัน  
3)  การดูดซึมน้ํา 
4)  ความทนต่อการราน 

1.3  ตัวแปรควบคุมได้แก่  
1)  วัตถุดิบที่ใช้ในการวิจัย   
2)  เตาเผาที่ใช้ในการทดลอง  
3)  อุณหภูมิที่ใช้ในการทดลอง 
4)  บรรยากาศที่ใช้ในการทดลอง 
 

ซึ่งสามารถแสดงความสัมพันธ์ของตัวแปรตามภาพท่ี 1.1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 1.1 ความสัมพันธ์ของตัวแปรในการวิจัย 

 
 

ตัวแปรตำม 
สมบัติที่เหมาะสมต่อการผลิตผลิตภัณฑ์
เครื่องโต๊ะอาหาร ได้แก่  
1.  ปริมาณตะกั่วและแคดเมียม 
2.  ความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดย
ฉับพลัน  
3.  การดูดซึมน้ํา 
4.  ความทนต่อการราน 
 

ตัวแปรอิสระ 
1.  อัตราส่วนผสมที่เหมาะสมของเนื้อดิน
ปั้นจากดินแดงท้องถิ่น   
2.  อัตราส่วนผสมของเคลือบที่เหมาะสม
กับเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น 
 

ตัวแปรควบคุม 
1.  วัตถุดิบที่ใช้ในการวิจัย   
2.  เตาเผาที่ใช้ในการทดลอง  
3.  อุณหภูมิที่ใช้ในการทดลอง 
4.  บรรยากาศท่ีใช้ในการทดลอง 
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2.  กำรทดสอบสมบัติของเนื้อดินปั้นจำกดินแดงท้องถิ่น  
 

การทดสอบสมบัติของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นได้แก่การทดสอบสมบัติทาง
เคมีและสมบัติทางฟิสิกส์ของดินแดงท้องถิ่นดังนี้ 

2.1  สมบัติทางเคมีได้แก่ องค์ประกอบทางเคมขีองดินแดงท้องถิ่นดังนี้  
1)  อะลูมิเนียมออกไซด์ (aluminium oxide, Al2O3)  
2)  ซิลิคอนไดออกไซด์ (silicon dioxide, SiO2)  
3)  โพแทสเซียมออกไซด์ (potassium oxide, K2O)  
4)  โซเดียมออกไซด์ (sodium oxide, Na2O)  
5)  แคลเซียมออกไซด์ (calcium oxide, CaO)  
6)  ไทเทเนียมไดออกไซด์ (titanium dioxide, TiO2)  
7)  แมกนีเซียมออกไซด์ (magnesium oxide, MgO)  
8)  เหล็กออกไซด์ (ferric oxide, Fe2O3)  
9)  ซัลเฟอร์ไตรออกไซด์ (Sulfur trioxide, SO3)  
10) มลทินที่หายไปหลังเผา (ignition loss หรือ loss of ignition, LOI)  

2.2  สมบัติทางฟิสิกส์ได้แก่  
2.2.1  สมบัติของวัตถุดิบ มีดังต่อไปนี้ 

1)  ลักษณะทางกายภาพ 
2)  ปริมาณความชื้น  
3)  ปริมาณกากค้างตะแกรง  
4)  ลักษณะกาก  

2.2.2  สมบัติเพ่ือการหล่อแบบ มีดังนี้ 
1)  ปริมาณน้ําที่ใช้ในการขึ้นรูป  
2)  ค่าความถ่วงจําเพาะ  
3)  ปริมาณสารช่วยกระจายลอยตัว  
4)  อัตราการหล่อแบบ  
5)  คุณภาพของการหล่อแบบ ได้แก่ 

(1)  คุณภาพของผิวผลิตภัณฑ์  
(2)  เวลาสําหรับการแข็งตัว 
(3)  ความหนาแน่นของเนื้อผลิตภัณฑ์ 
(4)  สมบัติในการตัดตกแต่ง  
(5)  น้ําที่ค้างในผลิตภัณฑ์  

2.2.3  ทดสอบสมบัติเมื่อแห้ง ได้แก่ การหดตัวเมื่อแห้ง  
2.2.4  ทดสอบสมบัติหลังเผา ได้แก่  
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1)  การหดตัวหลังเผา  
2)  สีหลังเผา 
3)  การดูดซึมน้ําหลังเผา  
4)  ความทนไฟ 

 
3.  กำรทดสอบอัตรำส่วนผสมของเคลือบที่เหมำะสมกับเนื้อดินปั้นจำกดินแดง

ท้องถิ่น  
 

การทดสอบอัตราส่วนผสมของเคลือบที่เหมาะสมกับเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น 
ได้แก่การทดสอบสมบัติของเคลือบดังนี้ 

3.1  ลักษณะความมันของเคลือบ  
3.2  การสุกตัวของเคลือบ 
3.3  การไหลตัวของเคลือบ 
3.4  การรานตัวของเคลือบ 
3.5  สีเคลือบ  
3.6  ตําหนิเคลือบ 

 
4.  สมบัติที่เหมำะสมต่อกำรผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอำหำร  
 

การทดสอบสมบัติที่เหมาะสมต่อการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหารโดยการ
ทดสอบสมบัติทีอ้่างอิงตามเกณฑ์มาตรฐานดังนี้ 

4.1  การทดสอบคุณลักษณะที่ต้องการด้านปริมาณตะกั่วและแคดเมียมตามมอก. 
32–2546 วิธีทดสอบตะกั่วและแคดเมียมที่ละลายจากภาชนะเซรามิก ภาชนะเซรามิกแก้ว และ
ภาชนะแก้วที่ใช้กับอาหาร (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2546) 

4.2  การทดสอบคุณลักษณะที่ต้องการตาม มอก. 601–2546 ภาชนะเซรามิกที่ใช้
กับอาหาร : เออร์เทนแวร์ มีดังนี้ (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2546) 

1)  การทดสอบความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดยฉับพลัน  
2)  การทดสอบการดูดซึมน้ํา 
3)  การทดสอบความทนต่อการราน 

 
5.  ตัวแปรควบคุม 

 
 ในการวิจัยมีการควบคุมวัตถุดิบ ชนิดของเตาเผา อุณหภูมิและบรรยากาศที่ใช้ใน
การเผาดังต่อไปนี้ 
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 5.1  วัตถุดิบที่ใช้ในการวิจัย ได้แก่  
5.1.1  ดินแดงท้องถิ่น ได้แก่ดินแดงจากแหล่งบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก 

อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม 
5.1.2  วัตถุดิบอ่ืนที่ใช้ในการทดลอง เช่น หินฟันม้า หินเขี้ยวหนุมานหรือ 

ควอตซ์  หินปูน บอแรกซ์ และโซเดียมซิลิเคตเป็นต้น เป็นวัตถุดิบชนิดที่มีจําหน่ายทั่วไป 
(commercial grade) 

5.2  เตาเผาที่ใช้ในการทดลองเนื้อดินปั้นและเคลือบ ได้แก่ เตาไฟฟ้า 
5.3  อุณหภูมิที่ใช้ในการทดลองเพ่ือทดสอบสมบัติทางฟิสิกส์ของดินแดงท้องถิ่น

บ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบางคนที จังหวัดสมุทรสงคราม คือ 1,000, 1,050, 1,100, 
1,150 และ 1,200 องศาเซลเซียส  

5.4  บรรยากาศที่ใช้ในการทดลองคือบรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ 
(oxidation firing) 
 
ค ำนิยำมศัพท์เฉพำะ  
 

ดินแดงท้องถิ่น หมายถึง วัตถุดิบที่ใช้เป็นเนื้อดินปั้นเพื่อการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ เป็นดินที่
มีสีน้ําตาลมีความเหนียว และมีแหล่งกําเนิดในบริเวณบ้านสารภี ตําบลจอมปลวก อําเภอบาง
คนที จังหวัดสมุทรสงคราม 

การทดสอบสมบัติของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น หมายถึง การทดสอบสมบัติทาง
เคมีและทางฟิสิกส์ของดินแดงท้องถิ่น 

สมบัติทางเคมี หมายถึง องค์ประกอบทางเคมีของดินแดงท้องถิ่น โดยการทดสอบหา
ร้อยละของออกไซด์ของโลหะที่อยู่ในโครงสร้างทางเคมีของดินแดงท้องถิ่น  ซึ่งประกอบด้วย
อะลูมิเนียมออกไซด์ (aluminium oxide, Al2O3) ซิลิคอนไดออกไซด์ (silicon dioxide, SiO2) 
โพแทสเซียมออกไซด์ (potassium oxide, K2O) โซเดียมออกไซด์ (sodium oxide, Na2O) 
แคลเซียมออกไซด์ (calcium oxide, CaO) ไทเทเนียมไดออกไซด์ (titanium dioxide, TiO2)  
แมกนี เซียมออกไซด์  (magnesium oxide, MgO)  เหล็กออกไซด์  (ferric oxide, Fe2O3)  
และซัลเฟอร์ไตรออกไซด์ (sulfur trioxide, SO3) รวมทั้งมลทินที่หายไปหลังเผา (ignition loss 
หรือ loss of ignition, LOI)  

สมบัติทางฟิสิกส์ หมายถึง สมบัติทางกายภาพของดินแดงท้องถิ่นที่พิจารณาทั้งสมบัติ
ของวัตถุดิบ สมบัติเพ่ือการหล่อแบบ สมบัติเมื่อแห้ง รวมทั้งสมบัติหลังเผาที่อุณหภูมิ 1,000, 
1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบ
สมบูรณ์  

สมบัติของวัตถุดิบ หมายถึง สมบัติของดินแดงท้องถิ่นที่ได้จากแหล่งวัตถุดิบ ได้แก่ 
ลักษณะทางกายภาพ ปริมาณความชื้น ปริมาณกากค้างตะแกรง และลักษณะกาก  
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ลักษณะทางกายภาพ หมายถึง ลักษณะของแหล่งวัตถุดิบดินแดงท้องถิ่น และลักษณะ
ของดินแดงท้องถิ่นที่ขุดได้จากแหล่งวัตถุดิบก่อนนําไปทดสอบสมบัติทางฟิสิกส์และสมบัติทาง
เคมี 

ปริมาณความชื้น หมายถึง ปริมาณน้ําที่อยู่ในดินแดงท้องถิ่นจากแหล่ง อันได้แก่น้ําที่
อยู่ในบรรยากาศ รวมไปถึงน้ําหรือไอน้ําที่อยู่ในบรรยากาศที่เข้าไปอยู่ในดินแดงท้องถิ่น โดยอยู่
นอกโครงสร้างทางเคมี ทีส่ามารถกําจัดออกได้ในอุณหภูมิปกติ หรือเมื่อทําให้ดินแดงท้องถิ่นแห้ง 
โดยการทดสอบหาร้อยละของความชื้น 

ปริมาณกากค้างตะแกรง หมายถึง ปริมาณอนุภาคที่มีขนาดใหญ่กว่า 74 ไมโครเมตร 
หรือตะแกรงกรองขนาด 200 เมช ที่อยู่ในดินแดงท้องถิ่นจากแหล่งวัตถุดิบที่ทดสอบโดยใช้
ตะแกรงกรอง โดยการหาร้อยละของกากค้างตะแกรง  

ลักษณะกาก หมายถึง ชนิดและปริมาณของวัสดุหรือกากของดินแดงท้องถิ่นจากแหล่ง
วัตถุดิบที่ค้างบนตะแกรงจากการทดสอบปริมาณกากค้างตะแกรง 

สมบัติเพ่ือการหล่อแบบ หมายถึง สมบัติของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่ในรูป
น้ําดินโดยพิจารณาความเหมาะสมสําหรับการนําไปใช้ขึ้นรูปด้วยวิธีการหล่อแบบพิมพ์ปลาสเตอร์ 
ได้แก่ปริมาณน้ําที่ใช้ในการขึ้นรูป ค่าความถ่วงจําเพาะ ปริมาณสารช่วยกระจายลอยตัว อัตรา
การหล่อแบบ และคุณภาพของการหล่อแบบ 

ปริมาณน้ําที่ใช้ในการขึ้นรูป หมายถึง ร้อยละของน้ําที่ใช้เพ่ือให้ส่วนผสมของเนื้อดิน
ปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่ในรูปน้ําดินมีค่าความถ่วงจําเพาะ 1.40–1.50 

ค่าความถ่วงจําเพาะ หมายถึง ความหนาแน่นของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่
ในรูปน้ําดิน การหาค่าความถ่วงจําเพาะได้จากการคํานวณอัตราส่วนระหว่างมวลและปริมาตร
ของน้ําดิน  

ปริมาณสารช่วยกระจายลอยตัว หมายถึงจํานวนสารเคมีชนิดโซเดียมซิลิเคตที่ใช้
เพ่ือให้เนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่ในรูปน้ําดินมีความข้นหนืดเหมาะสม มีการไหลตัว
เหมาะสม มีความถ่วงจําเพาะตามที่กําหนด โดยการหาค่าร้อยละของสารช่วยกระจายลอยตัวที่
ใช้ 

อัตราการหล่อแบบ หมายถึง ปริมาณของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่ เป็นน้ําดิน
สามารถเกาะผิวแบบพิมพ์ปลาสเตอร์ได้ในระยะเวลาที่กําหนด โดยวัดปริมาณของเนื้อดินปั้นจาก
ดินแดงท้องถิ่นได้จากการวัดความหนาของชั้นดินที่เกาะผิวแบบพิมพ์ปลาสเตอร์เมื่อเวลาผ่านไป 
10 นาที และ 20 นาที  

คุณภาพของการหล่อแบบ หมายถึง สมบัติของเนื้อดินปั้นที่เป็นน้ําดินจากดินแดง
ท้องถิ่นภายหลังการขึ้นรูปด้วยวิธีการหล่อแบบ โดยคุณภาพของการหล่อแบบพิจารณาจาก 
คุณภาพของผิวผลิตภัณฑ์ เวลาสําหรับการแข็งตัว ความหนาแน่นของเนื้อผลิตภัณฑ์ สมบัติใน
การตัดตกแต่ง และน้ําที่ค้างในผลิตภัณฑ์ 
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คุณภาพของผิวผลิตภัณฑ์ หมายถึง ลักษณะผิวผลิตภัณฑ์ด้านในหลังการเทน้ําดินจาก
ดินแดงท้องถิ่นออกจากแบบพิมพ์ที่ทดสอบหาอัตราการหล่อแบบ โดยพิจารณาว่าผิวด้านในมี
ลักษณะดี (good) หมายถึง ผิวด้านในเรียบสะอาด หรือพอใช้ (fair) หมายถึงผิวด้านในไม่เรียบ
และไม่ค่อยสะอาด พบเม็ด ตุ่ม หรือคลื่นน้ําดินเล็กน้อย หรือเลว (poor) หมายถึงมีน้ําดิน
บางส่วนติดอยู่ด้านใน ผลิตภัณฑ์มีความหนาไม่สม่ําเสมอ ผิวไม่เรียบ  

เวลาสําหรับการแข็งตัว หมายถึง ระยะเวลาที่ใช้หลังจากการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เสร็จ
จนกระทั่งสามารถเคลื่อนย้ายผลิตภัณฑ์ดินแดงท้องถิ่นออกจากแบบพิมพ์ได้ โดยทดสอบ
ต่อเนื่องจากการทดสอบหาอัตราการหล่อแบบ ด้วยการจับเวลาตั้งแต่เทน้ําดินออกจากแบบพิมพ์
หมด จนกระทั่งสามารถนํามาตัดหาอัตราการหล่อแบบได้  

ความหนาแน่นของเนื้อผลิตภัณฑ์ หมายถึง ความเหนียวของเนื้อดินปั้นจากดินแดง
ท้องถิ่นที่ใช้ขึ้นรูปด้วยวิธีการหล่อแบบ โดยพิจารณาจากผิวของผลิตภัณฑ์ด้านในแบบพิมพ์
หลังจากเทน้ําดินออก ว่าผิวมัน (shiny surface) หรือไม่มัน (dull surface) และดึงเนื้อดิน
ขึ้นมานวดพิจารณาว่ามีสมบัติอ่อน (soft) พอใช้ (fair) ดี (good) หรือแข็ง (hard) ภายหลังการ
ทดสอบหาเวลาสําหรับการแข็งตัว 

สมบัติในการตัดตกแต่ง หมายถึง ลักษณะของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่ใช้ขึ้นรูป
ด้วยการหล่อแบบภายหลังการตัดตกแต่งว่าจะทําให้เกิดการบิดเบี้ยว หรือแตกร้าวหรือไม่ โดยใช้
การสังเกตขณะที่ตัดหาอัตราการหล่อแบบว่าตัดยากหรือง่ายเพียงใด รอยตัดเรียบหรือไม่ 
ผลิตภัณฑ์ตัดแล้วแตกหรือไม่ และบิดเบี้ยวระหว่างตัดหรือไม ่

น้ําที่ค้างในผลิตภัณฑ์ หมายถึง ปริมาณน้ําที่อยู่ในเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่ใช้
ขึ้นรูปด้วยวิธีหล่อแบบ ภายหลังจากการเทน้ําดินออกจากแบบ และแกะผลิตภัณฑ์ออกจากแบบ
พิมพ์ ซึ่งการทดลองครั้งนี้ใช้การทดสอบหาร้อยละของน้ําที่ค้างในผลิตภัณฑ์ต่อเนื่องจากการ
ทดสอบเวลาสําหรับการแข็งตัว 

สมบัติเมื่อแห้ง หมายถึง สมบัติของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่ในรูปน้ําดินที่ใช้
เพ่ือการขึ้นรูปด้วยวิธีหล่อแบบพิมพ์ปลาสเตอร์ ภายหลังการทําให้แห้งสนิทตามวิธีการทดสอบ 
โดยสมบัติเมื่อแห้งที่ทดสอบได้แก่การหดตัวเมื่อแห้ง  

การหดตัวเมื่อแห้ง หมายถึง ขนาดของผลิตภัณฑ์ที่ทําจากเนื้อดินปั้นจากดินแดง
ท้องถิ่นที่ลดลงเมื่อผ่านการอบที่ อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส  นาน 24 ชั่วโมง โดยการ
คํานวณหาร้อยละการหดตัวเมื่อแห้ง  

สมบัติหลังเผา ได้แก่ สมบัติของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่อยู่ในรูปน้ําดินที่ใช้เพ่ือ
การขึ้นรูปด้วยวิธีหล่อแบบพิมพ์ปลาสเตอร์ ภายหลังการทําให้มีลักษณะและรูปทรงตามวิธีการ
ทดสอบ นําไปเผาด้วยเตาไฟฟ้า ที่อุณหภูมิ 1,000, 1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศา
เซลเซียส ภายหลังการเผานํามาทดสอบสมบัติด้านการหดตัวหลังเผา สีหลังเผา การดูดซึมน้ํา
หลังเผา และความทนไฟ 
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การหดตัวหลังเผา หมายถึง การลดขนาดของผลิตภัณฑ์ที่ทําจากเนื้อดินปั้นจากดิน
แดงท้องถิ่น ภายหลังผ่านการเผาที่อุณหภูมิ 1,000, 1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศา
เซลเซียส โดยการคํานวณหาร้อยละการหดตัวหลังเผา 

สีหลังเผา หมายถึง สีของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นภายหลังผ่านการเผาที่อุณหภูมิ 
1,000, 1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้
แบบสมบูรณ์ โดยการพิจารณาจากสีของเนื้อดินปั้นที่ปรากฏ  

การดูดซึมน้ําหลังเผา หมายถึง ความสามารถในการดูดซึมน้ําของเนื้อดินปั้นที่ได้จาก
ดินแดงท้องถิ่น ที่ผ่านการเผาที่อุณหภูมิ 1,000, 1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศา
เซลเซียส  โดยการคํานวณหาร้อยละการดูดซึมน้ําหลังเผา 

ความทนไฟ หมายถึง ความสามารถในการทนความร้อนของเนื้อดินปั้นจากดินแดง
ท้องถิ่น โดยพิจารณาจากลักษณะทางกายภาพของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นภายหลังการ
เผาที่อุณหภูมิ 1,000, 1,050, 1,100, 1,150 และ 1,200 องศาเซลเซียส ได้แก่ ลักษณะการ
หลอม การเดือด และการปูดพอง   

อัตราส่วนผสมที่เหมาะสมของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น หมายถึง อัตราส่วนผสม
ของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่เหมาะสมสําหรับนําไปใช้ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหารได้ 
โดยพิจารณาจากผลการทดสอบสมบัติทางฟิสิกส์ของเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นทางด้าน
สมบัติเพ่ือการหล่อแบบ สมบัติเมื่อแห้ง รวมทั้งสมบัติหลังเผา โดยมีการดูดซึมน้ําหลังการเผาไม่
เกินร้อยละ 8 และมีความทนไฟที่อุณหภูมิการเผานั้น ๆ  

การทดสอบอัตราส่วนผสมของเคลือบ หมายถึง การทดสอบสมบัติของเคลือบที่
เหมาะสมกับเนื้อดินปั้นที่ได้จากดินแดงท้องถิ่น โดยการพิจารณาลักษณะของเคลือบและ
ผลิตภัณฑ์จากเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นหลังเผาเคลือบที่อุณหภูมิ 1,000–1,200 องศา
เซลเซียส ได้แก่ ลักษณะความมันของเคลือบ การสุกตัวของเคลือบ การไหลตัวของเคลือบ การ
รานตัวของเคลือบ สีเคลือบ และตําหนิเคลือบ  

ลักษณะความมันของเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 
1,000–1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ โดยพิจารณา
จากลักษณะผิวเคลือบด้านความมันวาวได้แก่ ผิวเคลือบมันแวววาว หรือผิวเคลือบด้าน หรือผิว
เคลือบกึ่งด้านก่ึงมัน  

การสุกตัวของเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 1,000–
1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ โดยพิจารณาจากการ
สุกตัวของเคลือบได้แก่ เคลือบสุกตัว หรือเคลือบไม่สุกตัว  

การไหลตัวของเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 
1,000–1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ โดยพิจารณา
จากการไหลตัวของเคลือบได้แก่ เคลือบไหลตัวมาก หรือเคลือบไหลตัวเล็กน้อย หรือเคลือบไม่
ไหลตัว  
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การรานตัวของเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 
1,000–1,200 องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ โดยพิจารณา
จากการรานตัวของผิวเคลือบได้แก่ เคลือบเกิดการรานตัวมาก หรือเล็กน้อย หรือไม่เกิดการราน
ตัว  

สีเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 1,000–1,200 องศา
เซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์  โดยพิจารณาจากสีของเคลือบที่
ปรากฏ  

ตําหนิเคลือบ หมายถึง ลักษณะของเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 1,000–1,200 
องศาเซลเซียส ด้วยเตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ โดยพิจารณาจากตําหนิของ
เคลือบลักษณะต่าง ๆ ที่เกิดข้ึน เช่น รูเข็ม เคลือบพอง เคลือบหลุดร่อน เป็นต้น  

อัตราส่วนผสมของเคลือบที่เหมาะสมกับเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น หมายถึง สูตร
ร้อยละของส่วนผสมของวัตถุดิบที่ใช้ในการทําเคลือบที่ดีที่สุดภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 1,000–
1,200 องศาเซลเซียส เตาไฟฟ้า บรรยากาศการเผาไหม้แบบสมบูรณ์ ได้แก่ มีลักษณะผิวเคลือบ
มันแวววาว เคลือบสุกตัว ไม่ไหลตัว ไม่เกิดการรานตัว สีเคลือบใสเห็นสีของเนื้อดินปั้น และไม่มี
ตําหนิเคลือบ หรือมีตําหนิเคลือบน้อย  

ผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหาร หมายถึง ภาชนะประเภทจานชามและอุปกรณ์ต่าง ๆ ที่
เกี่ยวข้องกับการบรรจุ จัดเก็บ และรับประทานอาหาร ที่ทําจากเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่น 

สมบัติที่เหมาะสมต่อการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องโต๊ะอาหาร หมายถึง สมบัติของเนื้อดิน
ปั้นและเคลือบภายหลังการเผาที่อุณหภูมิ 1,000–1,200 องศาเซลเซียส และมีผลการทดสอบ
คุณลักษณะที่ต้องการ ด้านปริมาณตะกั่วและแคดเมียม ด้านความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดย
ฉับพลัน การดูดซึมน้ํา และความทนต่อการรานตาม มอก. 601–2546 ภาชนะเซรามิกที่ใช้กับ
อาหาร : เออร์เทนแวร์ 

ปริมาณตะกั่วและแคดเมียม หมายถึง ปริมาณของสารตะกั่วและสารแคดเมียมที่
ละลายออกจากผลิตภัณฑ์เซรามิกที่ทําจากเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นและเคลือบที่เหมาะสม 
โดยมีการทดสอบตาม มอก. 32–2546 วิธีทดสอบตะกั่วและแคดเมียมที่ละลายจากภาชนะเซรา
มิก ภาชนะเซรามิกแก้ว และภาชนะแก้วที่ใช้กับอาหาร และใช้เกณฑ์การตัดสินของ มอก. 601–
2546 ภาชนะเซรามิกท่ีใช้กับอาหาร : เออร์เทนแวร์ 

ความทนต่อการเปลี่ยนอุณหภูมิโดยฉับพลัน หมายถึง สมบัติของผลิตภัณฑ์เซรามิกที่
ทําจากเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นและเคลือบที่เหมาะสมในการทนต่อการเปลี่ยนแปลง
อุณหภูมิโดยฉับพลันที่แตกต่างกัน 120 องศาเซลเซียส เมื่อทดสอบตาม มอก. 564–2546 
ภาชนะเซรามิกท่ีใช้กับอาหาร : พอร์ซเลน 

การดูดซึมน้ํา หมายถึง ความสามารถในการดูดซึมน้ําของผลิตภัณฑ์เซรามิกที่ทําจาก
ดินแดงท้องถิ่นและเคลือบที่เหมาะสมที่มีการทดสอบตาม มอก. 564–2546 ภาชนะเซรามิกท่ีใช้
กับอาหาร : พอร์ซเลน และใช้เกณฑ์การตัดสินของ มอก. 601–2546 ภาชนะเซรามิกที่ใช้กับ
อาหาร : เออร์เทนแวร์ 
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ความทนต่อการราน หมายถึง สมบัติของเคลือบและเนื้อดินปั้นจากดินแดงท้องถิ่นที่ไม่
เกิดการร้าวหรือรอยรานที่ผิวเคลือบ เมื่อทดสอบตาม มอก. 564–2546 ภาชนะเซรามิกที่ใช้กับ
อาหาร : พอร์ซเลน 


